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für M20 
K2 P52 32.5239.00- OOPV I NOEX 3/89PII MAHLE I 

Elektroakustische Prüfung 

Überprüfen der Geräteausführung laut Auftrag 

1. Isolation OV-Gehäuse mit 50V-; Ris 2 I OMr. 

Bei dieser Prüfung die OV-Gehäusebrücke öffnen. 

Bei der Option Eingangs- und Ausgangsübertrager: 

Sämtliche kurzgeschlossenen Ein- und Ausgänge mit 50V- gegen Gehäuse +OV 

prüfen. 

2. Kopfträger und Laufwerktelle, die mit Band in Berührung kommen, 

entmagnetisieren. 

(Achtung! Kopftrii\)er nicht bei eingeschalieter Maschine abziehen, da 

AufmagnetlsjeruniJSOOfahr). 

Auf dar BG-AW 15 die Jumper wie folgt stecken: 

,,..,. '·') 7 i\�•1 .... -�. 

(�30/1-2 
>�1 00/1-2 

.I 
J ohne Telcom 

Kanal 1 ;o:; 1 /I nact-1 X2/ 1 
Kanal 2 ;�: 1 /2 nach >;2/2 

3. Maßadapter in Stellung 36V und Betriebsspannung kontrollieren. 
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K2 P52 3 2.523 9.00- OOPV I NDEX 3/E:9Ph 1 M A HLE I 
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5.2. 1 VM-Klirrgrad (bei der Vorzugsgeschwindigke1t) mit selektivem Pegelmesser und 

Stromzange messen und m1t SYM BIAS R464 aufK2-M1n1mum abgle1chen 

( K 1 = 204,8 kHz). 

VM-Klirrabstand L 50 dB 

5.2.2 Lösch-Klirrgrad (bei der Vorzugsgeschwind1gkeit) 

Mit selektivem Pegelmesser und Stromzange messen und mit SYM ERASE R437 

auf K2-Minimum abgleichen. 

Lösch-Klirrabstand L 50 dß 

5.3 E..eoelejnstellunQ 

Generatorpegel entsprechend I NLEVEL 

f = 1 kHz bei 19, 38 und 7 6  cm/s 

f =315 Hz bei 9, 5 cm/s 

5.3. 1 Gerät in RECORD 

Mit REC-LEV Aufnahmepegel am OUTPUT auf OUTLEVEL steppen und abspeichern. 

5.3.2 Prüfung der MONO-Umschaltung. Bei 19cm/s, CCIR. 

ln beide Kanäle einspeisen , Gerät in Stellung MONO. 

Am OUTPUT, Kanal 1 sollen sein + 6 dBm ± 0,5dB 

Am OUTPUT, Kanal 2 darf kein Pegel stehen. 

Nur in Kanal 2 einspeisen , Gerät in Stellung MONO. 

Am OUTPUT , Kanal 1 darf kein Pegel stehen. 
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K2 P52 3 2.523 9.00- OOPV I NDEX 3/E:9PA M A H L E  I 

5. 4 FreQuenzgang Uber Band 

Generator 20 dß unter Bezugspegel 

Ausnahme bei US-Einmessung (NAß): 3 8/76 cm/s Eingangspegel: + 4 dßrn 

9.5/ 1 9  cm/s Eingangspegel: - 6 dßrn 

BASS, TRE I und TRE II steppen und abspeichern. 

1'::;1 Ctll/::: 

9_.5 cm/::: 

9_.5 cm/::; 
(lovt speed) 

31 ,5Hz 40Hz 

3dE: 

20Hz 40Hz 

20Hz 

20Hz 

2dB 

2dE: 

2dE: 

2dE: 

2dE: 

Freouen7oAno mi1 Peoel�r:hreiher �r:hrAihAn 

�.dB 

20kHz: 

�'---
18kHz 20kHz 

3d[: 

14kHz 1E.kHz 

::: kHz 1 0 kHz 

3dE: 

14kHz 16kHz: 



AEG P rü f v o rs chrift DATUM: 3/86 SEITE:12l 
für M 2 0  

K 2  P 52 

5.5 Phasenl1nearität 

3 2.5239.00- OOPV I NOEX 3/e9PA M A H L E  

Phaseneinstellung mit Oszillograph. CH I + II in Zweikanalosc1. 

Rechteckspannung in den INPUT einspeisen I 20dB unter Bez. Pegel. 

I 

(f = fo/3 fo = obere Grenzfrequenz bei der jewelligen Geschwindigkeit) 

38 cm/s 

76 cm/s 

19 cm/s 

9 15cm/s 

f = 6 16 kHz 

f = 6 16 kHz 

f = 513 kHz 

f =3 13 kHz (bei Low-speed-Kopfträger f= 513 kHz) 

Messen am OUTPUT. 

Rechteck nicht übersteuern 

Sollkurve 

Jeden CH. mit Stepptaste auf symmetr.Höcker einstellen. 

Bei 19cm/s zusätzliche Kontrolle mit 1OkHz( Rechteck-Generator) I 

Phasenlage zwischen CH I und CH II �± 15° bei LGR 50, 

bei anderen Bandtypen kann eine zusätzliche statische Abweichung von 

�± 15° hinzukommen. 

5.6 Frequenzgang in Stellung MONO kontrollieren. 



AEG P rOf v o r s c hritt 

für M20 
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5. 7 �ync-TjefenfreQuenzgano 

DATUM: 3/86 

I NDEX 3/ti9PA 

SEITE: 1 31 
M A HLE I 

Bei Generatorpegel 20dB unter Bezugspegel aufzeichnen. l n  Sync-Play-

Betrieb mit Sync-Bass Frequenzgang nach 4 .7 abgleichen. 

5.8 Klirrfaktor-Kontrolle 

Pegel 1OOOHz, Bezugspegel, Vorzugsband LGR 50 + 3M 226 

LGR 50 ] 
· K3 514nWb/m 320nWb/m 

9,5 cm/s s 0 ,5% = 46 dß( 250nWb/m) 

19 cm/s s 1,1% = 39 dß s 0,5% = 46 dß 

38 cm/s s 0,7% = 43 dß s 0,3% = 50 dß 

76 cm/s s 0,65% = 44 dß s 0,25% = 52 dß 

5. 9 Fremd- und Ger�uschpeoeJ. 

Fremd::;pt�nnung ::;t.elluniJ 22Hz ... 22 kHz -.1 
_ _ _ _ 

_ 

I
':· ::; pi tze n be··.·ie rtet 

Geräu:::ch:::pannunq: = u_:l �� 4bi:i- i _. 

fAMPEX456] 

250nWb/m 

s 0 ,5% 

s 0,4 

s0,3% 

s 0 ,25% 

l 
! 
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K2 P52 32.5239.00- OOPV I NOEX 3/i:i9PA MA H LE 

5. 9. 1 Stellung Wiedergabe bzw. Sync (mit Band ,Gummiandruckrolle abgezogen) 

Band nicht an den Köpfen anliegen lassen - Wickelregelung! 

Werte beziehen sich auf +6dßm OUTPUTLEVEL 

I Entz. I Mono I Stereo I 2-Spur 
I I I I 

1 9  cm/s I CCIR ls -56 ls -56 ls -55 
Fremdpegel I und I I I 

38 cm/s I NAß ls -58 ls -58 I -57 
I I I I 

76 cm/s I NAß ls -59 ls -59 ls -58 
I I I I 

9,5 High speed I I I I 
9,5 Low speed I NAß I I I 

I I I I 
Geräusch- I I I I 
pegel 1 9  cm/s I CCIR ls -6 1  ls -59 ls -58 

I und I I I 
I NAß I I I 
I I I I 

38 cm/s I CCIR ls -63 ls -6 1  ls -6 0  
I I I I 

38 cm/s I NAß ls -63 ls -60 ls -59 
I I I I 

76 cm/s I NAß ls -65 ls -62 ls -6 1  
I I I I 

9,5 High speed I I I I 
9,5 Low speed I NAß I I I 

I I I I 

Verstärker abklopfen, über Kopfhörer in Stellung "Fremd" abhören. 

(Bei Mikrofonie die UKW - Drosseln auf Abstand zur Leiterplatte bringen) 

I 
I 
I dßm 
I 
I dßm 
I 

dßm 

dßm 

dßm 

dßm 

dßm 
I 
I dßm 
I 
I 
I dßm 
I 
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5. 9.2 Fremd- und Geräuschpegel über Band 

Stereo (514n'•u'b/m) 

fremd. � 
Cie rä u�:c -,_ i 
Ge n3u:3c -� 
A- Filter < 

I 

I 

Z\·/ei s �.1! (514r\·/b /m) · 

fremd. :i 
Ger�usc1. � 
Ge räusc -, 
A- Filter i 

' •'oll:::pur (320n'N'b/m) 

r remd. :i 

Gen� u::;c: -, 

11- Filter < 

::Heno (514n'w'blm) 

Ger:�Jsch 
A- Filter < 

Z'·de·::opur (514-,".,.lb/rn) 
Frend. :i 
Ge räusc: h. :i 
Ge räu:::c t1 
A- Filter -:: 

'llolls�·ur ::320r\.,.'b/m) 
Frend. i 

76 

-55 

-49 

-5 4 

-4:3 

"'"' 
-._ .. _. 

-4'? 

I 

I 
I 
I 

I 

PEt···146e 

_.::::7 I c:---. 
·-

•·-• -._IL 

-48 -47 

-52 -51 
-47 -46 

I 

I 
-5�; I -52 

-48 I -47 
I 
I 

I 
LGP 30 P 

�::: 1 19 

I 
-51 1 -47 -4E. 

-50 -49 
-46 -45 

I 
I 
I 
I 

-51 I -�0 

DATUM: 3/86 SEITf: 15 
I NDEX 3/Ei9PA1 M A H LE 

'3.5 

I 1 -47 
I -44 I 

-46 

-4�· 

I 

I 
I -47 

-44 
I 

I 

( * 250 nWb/m, +4dßm) 

76 I ·�-5 I 

1 -55 1 -53 -52 ! -4 7 ! 

1 -50 I -4'3 -4::: \ -45 I 
I i 

-5 4 1 -52 1 -51 -46 
-4·::t ! -4::: 1 -47 � -44 1 

I I I I_, I I � 
I, I ' ! I ' 

I
I 

c:-c· I -"_1:-._� I -:"j ·::• I
I -47 I -.J._I 

I -
� I 

I i I -50 I -49 I -4::: I -45 I 
I I I I i 

I I 1 I 

1 

I 
-61-= 

I 

3 t· ··1226 

! 
7o I '*Cl ._ .. _, I I -· 

"'7 -._ .. _. 

-61 

-46* 

t=···, -
--•..::. 

-5·:=t 

-46* 

! I I 9.5 i 

I l 
I I 
I I 

I -47 I 
I I 
I _ _ I 
I -:::�t. I I I 

I 

I 
I 
I 

I I 
I 

c:- -· ·· I I 
-�6* I C'C 

- ·-·'=· '* 
-._1 •• 1 I I I I I 

I 
I 

.P·, �-
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5. 1 0  Löschdämpfuno 38cm/s 

Pegel 1kHz mit + 6 dB über Bezugspegel aufzeichnen 

Band nach Rückspulen löschen und den 1kHz-Pegel selektiv messen. Die 

Löschdämpfung soll L 80 dB sein. 

5. 1 1  Rest-HF am OUTPUT 

Aufnahmebetrieb ohne Eingangspegel. 

Rest-HF am OUTPUT mit SM 1 messen 

Sollwert � SmV 

5. 1 2  Knacksstörungen mit Band. 

5. 1 2. 1 Knackmessung 

Bei 38 cm/s Band löschen (nach vorhergegangener Symmetrierung!) 

und RUckspulen. 

PLAY-Taste ständig drücken. Abwechselnd RECORD- und STOP-Taste drücken. 

Pause dazwischen 5 Sekunden. 
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K 2  P 5 2  32.5239.00- OOPV I NOEX 3/B9PA MAH L E  

Mit Fremdspannungsmesser in Stellung "Fremd" und "Spitze" messen. 

Sollwert � -44 dßm 

� -38 dßm (2-Spur, NAß, 250nWb/m, + 4dßm) 

Löschen 0 : 00 ... 1:35, dann LOC 0 

RECORD bei 0 : 05 

STOP bei 0 : 10 

RECORD bei 0 :  15 

STOP bei 0 : 20 

RECORD bei 0 : 25 

STOP bei 0 : 30 

REPEAT bei 0 : 33, dann messen 

5. 13 TAPE IHD- Einstellung: entfällt vorläufig ( Einstelldatenwert = 0) 

I I 

5.14 Knackmessung (vor läufig messen) Vor/Hinter-Band rn it I NP UI � -44 dßm 

(Im Aufnahmebetrieb) 

Betriebsspg. Ein/Aus 

5.15 Tabelle für Einstelldaten ausfüllen 

AW 15 I AW 15- 1 

� 10 dßm I �-30 dßm 

I 

I 
'. ' f 

i I 
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5. 1 6  Zusatz fUr M20 mit TELCOM-Huckepack 

DATUM: 3/86 

I NOEX 3/a9PA 

SEITE: 18 
M A H LE 

5. 1 6. 1 l n  eine eingemessene M20 je ein TELCOM C4E auf die BG- AW 15 

Verstärkerkarten einsetzen und mit 2 zugehörigen Abdeckblech-

Befestigungsschrauben an den 2 Stehbolzen _der BG- AW 15 anschrauben. 

5. 1 6.2 TELCOM - Einschlelfung durch Ziehen der MINI - Jumper X 100 und X30 1 

ausfUhren. 

5. 1 6.3 Magnetisierung für TELCOM-Betrieb bei 19 und 38 cm/s auf 320 nWb/m 

stellen, wenn im Auftrag nicht ausdrücklich anders gefordert. 

5. 1 6.4 Pegelkontrolle bei Nennansteuerung mit 500Hz "über Band". 

Pegeldffferenz zwischen mit und ohne TELCOM � 0, 5 dß 

5. 1 6.5 Phasenlage ( mit Sägezahn) 

Kein Unterschied zwischen Vor - und Hinterband 

5. 1 6.6 Geräuschspannungsgewinn bei 320 nWb /m und 38 cm/s ; Aufzeichnung ohne 

Signal und Wiedergabe nach dem Rückspulen ; 

Abstand einer Aufzeichnung mit zu einer ohne TELCOM : l 23 dß 

5. 1 6.7 Frequenzgang: Toleranzschlauch wie ohne TELCOM 

5. 1 6.8 ID- TONE prüfen bei Aufnahme 
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6. T1me-Code 

6. 1 Wiedergabe 

Input 

F-:157 F.:15::: F�15'3 

76 38 � F-:155 

1 (2) I F.:154 
10 

1'3 

:=-::201 Ci 

TC -Bezugsband für 38 cm/s 257 nWb/m 

Output 
---LI

 

iOn 

'=<'4rl11i . . - -

1U 

Nach der Norm IEC 94 -Teil 1 0 1st halber Aud1opegel, Sp1tze-Sp1tze für TC 

verlangt: 

OUTPUT zum Oszillograph Kanal 1 

X20 1 /G Pln 2 zum Osz111ograph Kanal 2 ( Analog)--Tastkopf verwenden. 

Jumper an X20 1 G zwischen 4- 5 stecken ( bei RECORD geht das INPUT -Signal auf 

den OUTPUT). 

AUF X40 1 G, JUMPER GESTECKT AUF: 

.- -, ... t·- ,. I_ 

9- 1 0 .f 
2- 3 

Unterbrec:hunq der 1 0 _,5\•' un1j 25 .. 5'•,•' zur SE: 1 4 

ohne DU 14 

Be1 Abspielen eines TC-Bandes leuchtet die Lampe TC-LEVEL. 

Sinnl'lll'lm ()IJTDIIT· Vnr- 11nrl Oiil"lt<::n11lon 
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4. Wiedergabe 

P rülvorsc:hri ft 
fur M 2 0  

32.5239.00- OOPV 

Stereo-Einstellung ist vorrangig. 

Ausgangsabschlußwiderstand = 6000 

Symmetrisch am Ausgang messen. 

I

DATUMo 3/861 SEITEe 2 
'INDEX 3/a9PAJ MAHLE 

Mäuseklavier : Auf Aus; Kontrolle der Programmierebenen 1 ... 5 (oberste 

Taste im Programmierfeld rechts) ; Alle auf 00 im Display. 

Bandwahlschalter: Tape 1 

Taleranzen: bei einstellbaren Werten : � + 1- 0.1 dß 

bei durch Umschaltung sich ergebende Werte: � + 1- 0.5 dB 

STOP (DISPLAY) 
[BEZ. -PEGEL] 

PLAY 
REPRO/SYNC 

RE CORD 

ml.Ls CCIB( IECll I�LE�EL OUTLE�ELFLUX** OUTLEVEL I�I.LE�EL INLE�EL FLUX** 

76 17 ,5us*) +6dßm +6dßm 514 +6dßm +2,2dBm +6dßm 514nWb/m 

38 35us " " 

19 70us " 

9,5 90 + 3180us* " 257 250nWb/m 

lnL.s CCIB( IEC]} �U { US-Eiomessum,ü ****) 

30 17 ,5�lS*) +6dßm +6dßm 510 +6dßm +2,2dßm +6dßm 514nWb/m 

15 35us " " " 

7,5 70us 

3,75 90 + 31 80us* " 250 250nWb/m 



AEG Prüfvorschrift 1j DATUM : 3/86 1j SEITE: 20 
für M20 

K2 P52 32.5239_00- OOPV l1 NDEX 3/e 9PAI M A HLE 1 
________ _..__________ _ ______ L_: _____ �_:::j_�----------

6. 1 . 1  Signal an X20 1 G Pin 2: Analog TC (noch nicht digitalisiert) 

....... .------=--1·' .• /\ 
'·, / '·· .•. 

II/ ··.,·...... 
•' "'·· . 

. '}/ l -� .. 
. ····_... I, ___ ..

.. / 
.· 

',.::;--_· -----'L----"t;__ 

U = 4,6 ... 1 1  ,0 Vss bei 257 nWb/m TC-Bezugsband 

Beim DIN-Bezugsband ( 1 kHz)320nWb/m müssen +2dB mehr Pegel erscheinen. 

Diese Spannung merken für die Aufnahme! 

Es ist nur ein TC-Bezugsband für 38 notwendig für alle 3 Geschwindigkeiten. 

Prüfung ohne Delay-Unit (Jumper). 

An X20 1 G Pin 2 sind die Spannungen bei allen 3 Geschwindigkeiten gleich. 

( Kopfempfindlichkeit wichtig). 

Messen mit Play-Kopf 

Messen mit Sync-Kopf 

6.2 Aufnahme 

TC-Generator 1 .. .4 V (Peak-Peak) 

TC READY (Geschwindigkeit egal), Aufnahmebetrieb. 

TC RECORD + TC READY leuchten (Das Leuchten von 

TC RECORD bedeutet, daß VM-Strom fließt). 

6.2. 1 Löschstrom (f = 1 02,4 kHz) mit HF-Millivoltmeter messen an X 20 1 G Pin 9 

( 0, 1 V"' 1 mA) und mit Drossel im Kopfträger auf Maximum abgleichen. 

Anschließend mit R 1 54 auf 5Veff. ± 1 0% einstellen. 
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für M20 

K2 P52 32.5239.00- OOPY I NDEX 3/ti9PA MA H LE 
·-- ·----

6.2.2 Arbeitspunkt ( VM} 

38 cm/s, TC READY, Aufnahme. Kein Signal am TC-INPUT. 

Messen an X20 1 G P in 8 ( 1 V" 1 mA). Mit R 155 auf 2 ,8V einstellen. 

Kontrollieren bei: 76 cm/s ca. 4,4V 

19 cm/s ca. 2V 

6.2.3 Bei 38 cm/s eine TC-Aufzeichnung machen. 

J 

Rückspulen und bei TC-Wiedergabe an X20 1 G Pin 2 den Peg3l messen. 

Hier soll der selbe Pegel erscheinen wie unter 6. 1. 1 mit TC-Bezugsband 

gemessen. Jetzt den Aufnahmepegel mit R 158 so einstellen, bis der richtige Pegel 

bei Wiedergabe lm X20 1 G Pin 2 erscheint ( evtl. etwas höher). 

Die selbe Einstellung bei: 76 cm/s mit R 157 

19 cm/s mit R 159 vornehmen. 

6.2.4 Schreibstrom(Aufnahmebetrieb),Messen an X201 G Pin 3 (siehe Bild 6.6 Pin 3) 

6.2.5 Bei schnellem Umspulen soll kein Error erscheinen. · 

Eigenaufzeichnungen( 76,38,19) .EDIT. 

Abspielen bei Normalgeschwindigkeiten kein Error (SYNC + PLAY) 

Abspielen bei 9.5 und VARI-SPEED auf Minimum kein Error. 

6.2.6 Löschdämpfung bei 38 cm/s. 

1 kHz, +6dBm einspeisen in INPUT TC, nach Löschen und Rückspulen, selektiv 

messen an X201G P1n 2. --Tastkopf, Osc1, Signal Output, Selekt.Pegelmesser-­

Soll }. 50 dB 

6. 3 Übersprechen Ton nach TC 

6.3. 1 TC-Kanal löschen. 



AEG Prüfvorschrift 
für M20 

! I DATUM: 3/86 ! 
SEITE: 22 I 

K2 P52 32.5239_00-00PV _1_�DE� 3���9P� -�-�� L-�- J 

6.3.2 40 Hz ... 1 6 kHz, +6 dBm in die Tonkanäle einspeisen, aufzeichnen und 

gleichzeitig die übergesprochenen Signale im Code-Kanal selektiv messen. 

Soll z 25 dB unter Code-Bezugspegel ( Bei nicht Einhaltung,Kopfle1tungsf0hrung 

überprüfen).Bezugspegel ist der bei der Löschdämpfungsmessung ermittelt Wert. 

6. 3. 3 Hf- Übersprechen: Gummiandruckrolle entfernen . Beide Audio-Ch. in REC. ( ohne 

Signal) . Am Pin 2 X201G prüfen mit Osci.,daß Hf� 1Vss. 

( Fehlerursachen Leitungsübersprechen im Kopfträger ). 

6.4 Übersprechen TC nach Ion ( 38cm/s) 

6.4. 1 Tonkanäle löschen 

6.4.2 Code-Aufzeichnung herstellen 

6.4.3 Das in die Tonkanäle übersproebene Signal selektiv bei 2kHz messen 

Soll z 80 dB unter Bezugspegel 

6.4.4 Jumper auf X40 1 G  Pin 1 -2 stecken. 

6.4.5. Rest-Hf am Audio-OUTPUT nach 5. 1 0. kontrollieren, wenn TC in REC. ist. 

6.5 Prüfung der Zeitcorrelation zwischen Tl ME CODE und AUDIO 

TIMECODE gleichzeitig im Code-Kanal und im AUDIO-Kanal aufzeichnen 

Anschließend in PLAY . Beide Outputs zum MTS-System ( TC-PLAY ) geben. 

Auf dem Display kontrollieren, ob bei 

a ) - PLAY und 

b ) - SYNC 

FRAME -Genauigkeit besteht. 



AE6 Prufvorschri ft DATUM: 3/86 SEITE: 23 
für M20 

K2 P52 32.5239.00- OOPV I NDEX 3/e9PA M A H LE 

6. 5. 1 .  

6. 5.2. 

----'-· -------

Prüfung mit "HOLD"-Taste.( Display ) 

a) Auf dem Display sollen jetzt zwei gleiche TIME -CODE -Ziffern erscheinen. 

Vorgang mehrmals wiederholen, davon dürfen 20� der Vorgänge auch in der 

letzten Ziffer um eine Zahl versetzte Werte ergeben. 

b) Alle SYNC-Tasten drücken. Messen wie unter Punkt a) 

Prüfmittel 

MTS-System, Display BT 15A, TC-Generator 

t···m:;­
::;•Jstem 

Prüfaufbau 

I TC -Input ti:a TC -Output ,Bu 
- _.L., 

-
AUD 10-PL A'l Bu 
(�;L A'·lE 1) 
TC-PLA'l Bu 
(t··t:.stet-) 

I 

�-------opet-atin•J P .01ne 
oA BT 1 !:  -1---- HOLD-T .aste 

Synchronverkopplung Synchron1zer (z.B. Zeta Three) mit M20 

Prüfung siehe Zusatzanweisung von Hr. Rauch vom 1 0.5.88 
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Prufvorschri ft DI\TUMc 3/86 
für M20 

32�5239�00- OOPV INDEX ?./ti9PI\ 
� 

BG-TC I 4 Messwerte an X 20 I G 

:; _.':!Nss TC iJber· 1 t_:\} r)c 
bei LE"it.ungsE-ir.g�ng -30 .. +Z.O d::m 

SEITL 24 

MAHLE I 

Viedergabepo;.ge TC (..an.: log) t1ESS'IIE'd ) IN 88 (Vs:::.) /1 .25 
Aufnahmepego? 1 �:>ir...:=tt-llo?ro mit : d>:-t· TC: -Po:-(€' l sü 11 3 ,6 .. . 7 ,8 \•' ____ 

R153 ,[,"158 :1 R151 ,[ � � � �  � _- . r .. . o�'· . 
flir(1o;,!·r �-) (28 . /-' (�E 1 ·l b':'.t-:rgl:'rt,::-\lnst Kop ,o:) IJDI:'t�•tut'='r' .<..:fl,•::: . •  CfiJ,:=- ,• •Crfl. �. 
3,3\<'s::: TC üb�?r 18 '·/ss )(: 

Si·�n-alf•:.tTil lf"· ! 1 I I 
: '....__) 

15 t =50± 
10 �-:; 

14'v'.:::=. T· c übE-t' 1 :::•,1 DC 

Siqn.:.lfr:t·m IUlJ 
14'·/::.::: TC übet· 18\·' oc 
:::teckbrüd:o: 4-�.: TC Tr.met· .:.n leitunq:::.aus9ar•;1_. un-abhJngig vo·, 

.. 5-6 : OV TC bE-i Aufnahme. TC bei viiedl?t'9-lbe/1nput 

-,icht be:sch.a lte-t 
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'l/8t"t8 Ub�r-prüfen 1 '9·�m --- 1 ,OmA, 76<::-rn --· � .. SmA 

Ll:ischstnm-t---1oni:or 0,1Y/1rnA, DC fn·i 
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7. Köpfe sichern mit Loctite 601 in Form eines kleinen Tropfens an der vorderen 

Ecke zwischen Taumelplatte und Fußp Iatte des Kopfes. 

Gerät reinigen 
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B.Externe Schnittstellen X2B, X29: 

Für die Befehlseingabe über X28/X29 müssen folgende Bedingungen 

beachtet werden: 

Kombinatlonsmiigllchkeiten für Bedienfeld und externe Schnittstellen 

bei M20 über Dip Switch S2/ I der 2.Gruppe und die Remote-Taste. 

"*"heißt Command Input freigegeben, 

X29 Ist die Kurzbezeichnung für die Synchronizer-Schnlttstelle, 

X28 ist die Kurzbezeichnung für die Remoie Schnittstelle: 

Remoie Dip Switch Bedienfeld X29 X28 Serlal lnt. 

on • 

off --------------------------------------

off • • • • 

============================================ 

on • • • 

on 

off • • • 

Über die Statusmeldung SYNIFA-S ( Synchronizer lnterfaca actice) 

kann kontrolliert werden, ob die X29-Schnittstelle aktiv ist. 

Nur wenn diese LED am Simulator leuchtet, können über diese Be­

dieneinheit Befehle abgesetzt werden. Spurwahl- Befehle und 

- Meldungen können zusiltzlich noch über den Dip Switch S2/5 

der 3.Gruppe freigegeben bzw. gesperrt werden, wenn die 

l 
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für M20 

K2 P52 32.5239.00-00PY Index 11/87 Stä 

8. 1 Fernbedienuni)SSChnlttstelle X28 

8.1. I Hilfsmittel ist die ''REMOTE CONTROL UNIT" ( RCU). 

8.1.2 

Anschließen der "REMOTE CONTROL UNIT" an die Buchse X28. 

Prüfen der Funktionen: 

- STOP mit Status-Rückmeldung STOP-S an RCU 

PLAY mit Status-Rückmeldung PLAY-S an RCU 

RE CORD mit Sta\urs-Rückmeldung REC-S an RCU 

REWIND mit Status-Rückmeldung REW-S an RCU 

FORWARD mit Status-Rückmeldung FüRW-S an RCU 

LOCATE ohne Status-Rückmeldung an RCU 

durch Tastendruck an der "REMOTE CONTROL UNIT", 

S\a\i werden mit aktiver Lampe an "RCU" angezeigt. 

MAHlE 

8.1.3 FADS-E drücken, Taste rastet ein und Status-Lampe geht an. Mit 

FADS-C drücken erfolgt Play, bei Loslassen von FADS-C erfolgt Stop. 

8.1.4 Bei Option Bandanheber auf BG-WR und BO-LE wird durch Be\ä\i� der Taste 

LIFT -C der Magnet zur Markierung von Bandstellen angesteuert. 

8. 1.5 Statusmeldung Signal AUX2-S ( READY-S) an "RCU" prüfen: 

Band vor der Lichtschranke ergibt : AUX2-S-LED aktiv 

kein Band vor der LS ergibt : AUX2-S-LED aus 

8.1.6 Statusmeldung Nenngeschwindigkeit über die LEDs SPEED-S I I SPEED-S2 

an "RCU": FolgendeZuordnung muß überprüft werden: 

SPEED-SI LED SPEED-S2 LED 

V( nenn) 

------ + ------------ +--------------

9,5 aus aus 

------+------------+--------------

19 aus an 

------ +------------+--------------

38 an aus 

------+------------+--------------
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8.1. 7 Bei Option "Präzlslonslichtschranke" prüfen des Signals OPTTS-S: 

dunkler Vorspann, dunkles Band ergibt OPTTS-S-LED an 

heller Vorspann, Luft ergibt OPTTS-S-LED aus 

8.2 Synchronizer-Scholttstelle X29: 

8.2.1 Hilfsmittel "Synchronizer-Simulator" ( SYS): 

8.2.2 

Anschließen des "SYS" an die Buchse X29 der M20. 

Versorgungsspannung +5V an die Buchsen an der Rückfront des "SYS" anschließen 

Prüfung der Funktionen: 

- STOP mit Status Rückmeldung STOP-S2 am SYS 
- PLAY mit Status Rückmeldung PLAY-S2 am SYS 

- RE CORD mit Status Rückmeldung REC-S2 am SYS 

REWIND mit Status Rückmeldung REW-S2 am SYS 

- FORWARD mit Status Rückmeldung FORW-52 am SYS 

durch Tastendruck am "SYS". 

Stall werden mit aktiver LED angezeigt , sie werden verziiglrt ausgegeben, 

das heißt, z.Bsp. "STOP-S2" wird erst angezeigt, wenn die M20 auch 

tatsächlich sich in STOP befindet Diese Statusmeldungen sind keine 

direkten RUckmeldungen auf den Tastendruck am Simulator. 

8.2.3 Prüfung der Funktion 

- SHUTTLE mit Status Rückmeldung REW-S2 und 

FORW-S2 am SYS 

durch Betätigen der Taste ANWCV-E (Analog Wind Control Voltage-Enable) 

und Drehen des Shutt Je-Knopfes ANWCV. 

Dabei muß sich im Bereich +0,2 bis -0,2V Bandstillstand ergeben. Maximale Um 

spu lgeschwindigkelt bei + 5V bzw. -5V. ( Shuttle-Knopf rechter bzw. linker An-

1 ) 
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8.2.4 Prüfung Statusmeldung "Nenngeschwindigkeit". 

D�TUM, 3/86 

Index 11 /87 Stii 

Speed-Umschaltung am M20 Bedlenfeld, LED-Prüfung am "SYS" 

8.2.5 Prüfung der Spurwahlfunktionen 

READY 1/2/TC m lt Status Meldung am "SYS" 

INPUT 1/2/TC mit Status Meldung am "SYS" 

SYNC 1/2/TC mit Status Meldung am "SYS" 

SEITL 2B 
MAHlE 

durch Tastenbetätigung am "SYS" und Prüfung der engewühlten Funktion am M20 

Bedienfeld. 

8.2.6 Prüfung der Signale GAPFEX und GAPFEX-E: 

Durch Betätigen von "GAPFEX-E" umschalten auf externe Gapstao Referenz Fre­

quenz. 

Durch Drücken der Taste 9600 umschalten auf 9,6 kHZ GAP FEX. Mit den Tasten 

Frequency Tuning DOWN/UP kann die GAPFEX veröndert werden. Das Magnet­

band muß als Folge davon langsam bzw. schneller laufen in PLAY. 

Bei Umschaltung von interner auf externer Gapstan-Referenzfrequenz während 

PLAY darf die Band;Jeschwindigkeit nicht "einbrechen". 

8.2. 7 Prüfung der Zählwerksimpuls-Ausgabe mit der LED CNTFR. 

8.2.8 Prüfung der Funktion TLDS, 

Während Umspulen (ohne Edlt) kann mit dem Befehl TLDS on I off ( Tape 

Llfter Defeat Select) die Eintauchrolle ein taucht bzw. ab hoben werden. 
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8.2.9 Prüfung der Funktion REHS-E : 

REHS-E ( Rehearse Enable) wird für die Schnitt-Simulation verwendet. 

Dabei muß die zu bearbeitende Spur in READY und SYNC geschaltet 

werden. REHS-E wirkt als VorwahlfunKtion und muß ebenfalls vor 

einem Record-Befehl aktiviert werden. Die lED am Simulator zeigt 

REHS-E aktiv an. M20 dann in Play bringen. Zum gewünschten Schnitt­

Zeitpunkt ein Play+Record Befehl (bei aktivem VU/Peak nur Record) 

startet die Schnitt-Simulation mit automatischer Umschaltung von 

Sync tn Input. Rückmeldung erfolgt mit den aktiven lED's READY , 

SYNC und INPUT für die entsprechende Spur. Ausstieg aus der Schnitt­

Simulation erfolgt mit Play+Stop-Command (bei aktivem VU/Peak nur 

mit Play). Rückmeldung noch dem Ausstieg bellaufendem Play sind die 

aktiven READY und SYNC lED's für die entsprechende Spur. 

8.2.1 0 Prüfung der Funktion TCDl Y :  

Mit der Funktion TCDl Y (Time-Code Delay) kann die Delay-Unit 

BG DU-i4 abgeschaltet werden, d.h. es wird keine entsprechend der 

TC-S urwahl haitele Verzögerung aktiviert. 
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für M 2 0  

K 2  P 5 2  32.5239.00- OOPV INDEX 3/E:9PA M A H LE 

INLEVEL OUTLEVEL FLUX** OUTLEVEL INT.LEVEL INLEVEL FLUX** 

cmL.s NAß( IEC2) PEAK (Europäische Einmessunol ***) 
76 1 7,5)ls + 1 OdBm+ 1 OdBm 5 1 4  +4d8m -3.8d8m +4d8m 250nWb/m 

38 50+ 3 1 80)lS " 

1 9  50+3 1 80Jls +4d8m +4d8m 257 

9,5 90+3 1 80)lS " 

.in.Ls NAß( IEC2) vu (US-EinmessuoQ.l 

30 1 7  ,5J,.ls +4dßm +4dßm 250 

1 5  50+3 1 80)lS " 

7,5 50+3 1 80us +4dBm +4dßm 250 

3,75 90+3 1 80)lS " 

+2,2dßm 

***) ****) 
+ 4dßm -3.8dßm + 4d8m 250nWb/m 

" 

+2,2dßm 

* ) entspricht nicht I EC 1 ,aber der Praxis. Verwendet wird "Deutsches Bezugsband" 

**) bei MONO wird mft 320nWb/m anstelle 5 1 4  gearbeitet. 

*** )mit CALIBRATION-TAPE, Refereoce Leve1:250nWb/m. 

****) LEAD bei 30/ 1 5  in/s + 6dß bei 7.5/3. 75 in/s Odß 

( Bei NAß wird prinzipiell nach MRL -Referenzbändern eingemessen !) 
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• • • 

)",, ,·-!·> ' ,,,., ,, . . . . .. .... ' ' 
15. Nov; 1988 

· Gurizert ·• 

Stand Gerllt Software Kopfträger Bedienfelder Steuerbo Wickeibo Capst.bg flufn.Wdg Bemerkungen 1 "Pro!JI'Om/11 ;. _ _ Hoa'?< 
------------------------------------------------------ ---------------------------------------------------------

·
·--------------------------------�- 1 

Ho/86 ( M20-MONO C40/50 
C40/50 
C40/50 
C40/50 
C40/50 
C40/50 

M20 lldf ,fllnt/Sc 
M20 R(]f ,fllnt/Sl 

SllU/MOOß WRI3/5 
50U/H00ß WR13/5 
5014/HOOß WR13/5 
5014/HßOB WRIJ/5 
5014/HBOB WR13/5 
Sß\4/HOOB WR\3/5 

CF-11 
crn 1 
CPt4 
CR14 
Clll ·I 
CR14 

fiW15/A 
fiW15/A 
AW15/A 
AWIS/A 
AW15/A 
AW\5/A 

I 
I 
I 
I 
I 

( M20-STEREO 
1. Vor- ( MZ0-2 Spur MZO Rdf ,f\lnt/2Sfl 

H20 Rdf,Aint/2Spt fre!gabe ( MZ0-2 telcom 
Rdf ,fl!nt/25pTC 
Rdf ,Aint/z;;pTCt 

( M20-2 Timecode • I ( H20-2 Timecode telcom 
-----------------�--��-------------------------------------------------------------------- ---------------------------------------------------�----1 
El/87 I H40/50 M20 Rdf ,Aint/St SB14/H809 WR\3/5 CRH AW\5/A/B I 

H40/50 M20 Rdf ,Aint/St SB14/HB09 WRI3/5 CRI·I AWIS/A/8 I 
2,Vor- { Spur H40/50 M20 Rdf,Aint/2Sp SB14/MB09 WR\3/5 CRH AWIS/A/8 I 
frelgabe ( telcOIIJ H40/50 M20 Rdf ,Aint/2Spt SBI4/MB09 WR\3/5 CR14 AW\5/A/B I 

{ Timecode H40/50 M20 Rdf ,Aint/25pTC SB14/MB09 WR\3/5 CR\4 AW\5/A/8 I 
( Tlmecode· telcom H40/50 M20 Rdf ,Aint/2SpTCt SBI4/MB09 WR\3/5 CR14 AW\5/A/B I 

------------------------�---�---------------------------------------------------------------------------------------------------------------------1 
EB/87 ( M20-HONO P40/50-1 H20 Rdf,Aint/St 5ßi4/MB09 WR14(WRI3/4) CR14 AW\5/A/B I 

( M20-STEREO P40/50-1 M20 Rdf ,Aint/St SBI4/MB09 WR14(WR13/4) CRH AW\5/A/8 I 
Freigabe ( H20-2 Spur P40/50-t H20 Rdf ,Alnt/25p S814/M809 WR14(WR13/4) CR\4 AW15/A/8 I 
BF alt ( M20-2 telcom P40/50-1 M20 Rdf ,Aint/2Spt SB14/MB09 WR14(11R13/4) CR\4 AW\5/A/8 I 

( M20-2 Timecode P40/50-1 M20 Rdf,Aint/2SpTC S814/MB09 WR14{WRI3/4) CR14 AWIS/A/8 Software P40/S0-3 I 
( H20-2 Timecode teleom P40/50-1 H20 Rdf,Alnt/2SpTCt S814/MB09 WR14{WRI3/4) CR14 AW\5/A/8 fOr System-Appllk.l 

-------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------�---�--�----� 1 
ES/87 I( R40/50-1 M20 NRdf ,Nint/2Sp WRI4(WR13/4) CR14 AW\5/A/B I 

R40/50-1 M20 NRdf ,Nint/2Sp WR14(WRI3/4) CR:A AW\5/A/8 I 
Freigabe ( M20-2 Spur R40/50-1 M20 NRdf,Nint/2Sp WR14{WR13/4) CR;4 AWIS/A!B • 1 
BF neu { M20-2 telcom R40/50-l M20 NRdf,Nint/2Spt WRI4(WR13/4} CR14 AW\5/A/B I 

( M20-2 Timecode R40/50-l M20 NRdf,Nint/25pTC WRI4(WRI3/4) CR�-4 AWI5/A/8 I 
( M20-2 Timecode teleom R40/50-1 M20 NRdf,Nint/2SpTCt WR14(WR13/4) CR\� AW\5/A/8 I 

------------------------------------------------------------------------· ---------------------------------------··--------------------------------- 1 
E7/88 ( 540/50 H20VoSl/Sa H20 Rdf ,Aint/$t 5814/Mß09 WRI4 1 WR13/4) CR14 AW\5/A/8 ) 2,Update U40/50 I 

( 540/50 H20StSI/Sa H20 Rdf ,Aint/�>t SBI4/Mß09 WR14 WRIJ/4) CR\4 AW\5/A/8 ) fUr gelieferte I 
\,Update ( S40/50 M202SSI/Sa M20 Rdf,Afnt/2Sp SB14/M809 WR14(WRI3/4) �Rit. AWIS/A/8 ! Gerate J 
BF alt ( S40/50 M202SSI/Sa Rdf,Aint/2Spt 5BI4/MB09 WR14(WR13/4) CRH· AW\5/A/B Freigabe mit I 

I( 
Timecode S40/50 M202Tc51/Sa Rdf ,AJnt/25�TC 5ßi4/Hß09 WR14(WR13/4) CR\l, AW15/A/B 2. Serie I 
Timecode telCOlD 540/50 M202TcSI/Sa Rdf ,AintnSpTCt SBI4/H809 WR14(WR13/4) CR\d AWIS/A/8 ) I 

---------------------�-----------�-----------------------------------------------------------------------------------------------------------��--- 1 
E7 /88 

!.Update 
BF neu 

I 
I 
( M20-2 
( M20-2 
( M20-2 telcom 

140/50 
T40/50 
140/50 
T40/50 
T40/50 
T40/50 

SB14/MB09 
SBI4/MB09 
SB14/M809 
SB14/H809 
SB14/H809 
5814/M809 
Sß14/Hß09 

CR\4 
CR\4 
CR1� 
CR 14 
CRH· 
CRli 
CRI4 

AWIS/A/8 
AW15/A/8 
AW\5/A/B 
AW\5/A/B 
AWI5/A/8 
AWIS/A/8 
AW\5/A/8 

) 2.Update W40/50 I 
) Identisch mit 1 
l Sof.�are 2. I ! Serie l • I 
USA (1/4" rockr .) I E7/88 H20-2 M0/50-1/2 M202SSI-1 

M20 NRdf,Nint/ZSp 
M20 NRdf,Nint/2Sp 
M20 NRdf,Nint/2Sp 
M20 NRdf,Nint/2Spt 
M20 NRdf,Nint/2SpTC 
H20 NRdf ,Nint/2SpTCt 
MZO Nlnt/25p 

-------------------------------------------------------------------------- ------------------------------------- · · - - -------------------------------- 1 
E\0/88 ( MZO-HONO 

( H20-STEREO 
2,Serle ( H20-2 Spur 
BF neu ( H20-2 telcOGI 

{ MZ0-2 Timecode 
( H20-2 Timecode telcom 

1140/50 
W40/50 
W40/50 
W40/50 
W40/50 
W40/50 

M20VoSI/Sa 
M20St51/Sa 
M202SSI/Sa 
!oi.202SSI/Sa 
M202TcSI/Sa 
M202TcSI/Sa 

M20 NRdf ,Nint/2Sp Sß14-20 WRIS CRI� AW15-1 ) Software Ist I 
MZO NRdf ,Nint/2Sp 5014-20 WR\5 CRI� AW\5-1 ) auch fOr I 
M20 NRdf,Nint/25p SB\4-20 WR15 CRl4 AWIS-1 ) 1/2" mit ROckr. I 
M20 NRdf.Nint/25pt 5814-20 WR15 eng AWIS-1 ! 1/4" geeignet I 

-

NRdf ,Nint/2SpTC 5814-20 WRIS CR14 AW15-1 I 
NRdf,N!nt/2$pTCt 58\4-20 WR15 CR14 AW15-1 •1 

-- -- - -- --�- ---------------------------··---------------------------------- ' 

' ·- ··-� -_ 
' . ;, - . 

· .. ;.: :- ·· · .· · '  
, . ... . .. ,,, ,  - _ 

32. � 2 J'J;(s6s · 

• 

JZ. 52 39. 566 - · 

32.52..39. �66,:' 
·

'- --� 
'. _ ,. , , , ,,:_. .. 

, 
. . . "' ' • "'.-;<;t;:f 

' ·--� 
' .' ·.·. -- : 



/ 
Uebersicht der Eproms, die im Stahlschrank im Keller gelagert sinC 

�ftwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon H20 � 

Bezeichnung ! Inhalt 
----------------!-------------------------------------------------

C40 C50 

H40 H50 

H40X H50X 

K40 K50 

K40/2 K50/2 

P40/1 P50/1 

'"'/3.1 P50/3.1 

k40 R50 

S40 S50 

T40 T50 

A40-1/2 A50-1/2 

U40 U50 

W40 W50 

MB08 

MB09 

Softwarestand C40 C50 

Softwarestand H40 H50 

Softwarestand H40X H50X 

Softwarestand K40 K50 

Softwarestand K40/2 KS0/2 

Softwarestand P40/1 PS0/1 

Softwarestand P40/3.1 P50/3.1 

Softwarestand R40 R50 

Softwarestand S40 S50 

Softwarestand T40 T50 

Softwarestand A40-1/2 A50-1/2 

Softwarestand U40 U50 

Softwarestand V40 WS0 

Dekodierprom 

Dekodierprom 

twarestaende fuer BG-DU14 und Magnetophon 1120 

Bezeichnung ! Inhalt 
---------------- ! --------------------------------------------------

BDU206C Softwarestand BDU206C 

Softwarestaende fuer BG-DU14 und Magnetophon MlSA 

Bezeichnung ! Inhalt 
----------------!--------------------------------------------------

DU15A 
V2 .0 
7.04.88 

Softwarestand DU15A 



sottwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon f'!il-(.4.�.S.Sr_ieJ 
(Wichtig: Diese Serie ist nie aufgelegt worden.) 

z:eichnung ! Inhalt 
---------------- ! -------------------------------------------------

SB14 M21 40 
SW170l MFX0A 
EE97 

Softwarestand }fF10A (Kann als Updatestand fuer 
Freigabestand 11E10A eingesetzt werden) 

Softwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon !i21R (4.Serie) 
(Wichtig: Diese Serie ist nie aufgelegt wordefl:T---�--

·- -

Bezeichnung ! Inhalt 
---------------- 1-------------------------------------------------

SB14 M21R 40 
�Wl70J MGX0A 
98AB 

Softwarestand HG10A 

Sonstige Epromstaende fuer den Einsatz in einer BG-SB14 

Bezeichnung Inhalt 

RAMTST 

EOF 

31.05.1989 

['I :A 
Erbert 

A0/862/3 

3 1. Mai 1989 

Erbart 

Testprogramm zum Nachweis des RAH-Schutzes 
(Fuehrt keine Maschineninitialisierung durch I I 11 • • •  j 
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4. 1 Peoeleinstelluno 

DiHUH: 3/86 SEITE: 4 

I NDEX 3/:39PA M A H L E  I 

4. 1 . 1  Bei 19 cm/s; CCIR ; Stellung INPUT ; Bezugspegel einspeisen ; 

Schnittstelle X 1 67/3 auf 1 V ( bzw. + 2.2dBm )mit Poti INLEVEL einstellen. 

Mit Poti OUTLEVEL Bezugspegel am OUTPUT einstellen. 

4. 1 .2 Mit Bezugsband bei Wiedergabe und Sync. am OUTPUT auf Bezugspegel 

steppen (mit RE PRO bzw. SYNC - Level ). 

An X 16 7 I 13 Pegel kontrollieren: 1 V± 5% ( 2.2 dBm ±0.5dB} 

4.2 Zur Prüfung der Polarität beide Ausgänge parallel schalten, Pegeländerung bei 

1 kHz � ldB. 

4.3 MONO-Umschaltung. 

Nur der Kana 1 1  erhöht sich um 3 ,5 dB ± 0 ,25 dB. 

Kanal 2 kein Pegel (am OUTPUT). (Wenn die 3 ,5 dB-Anzeige im DISPLAY bei 

"6P MONO" auf z.B. OdB gesteppt wird, dann müssen am OUTPUT + 6dßm erschei­

nen; d.h. bei Änderung des 6P ändert sich der Pegel am OUTPUT entsprechend). 

LEAD-Einstellung: 

Hierzu vor Aufruf des TEST -Programmes ENABLE und die über STORE 

liegende VU/PEAK - Taste betätigen. 

-> l n  Stellung " STOP " ; Zeile unter " APMONO "aufrufen ; LEAD auswählen. 

Achtung! Beorderung beachten, ob andere Einstellung am OUTPUT verlangt wird. 
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4. 4 Gerät auf E.Illi. schalten. 

Bei Umspulbetrieb muß am OUTPUT ein Ausgangspegel zu sehen sein 

( Bezugspegelteil verwenden). 

4.5 Spurzuordnuno mit Testband kontrollieren 

4.6 Die Spalteinstell UnQ mittels Phasenprüfband 1 OkHz-19cm/s am Wiedergabekopf 

und am Aufnahmekopf ( Sync.) kontra liieren. � ± 15° (Osci) 

Bei Mono-Geräten über Amplitudenmaximum kontrollieren. 

4. 7 FrequenzQOO.fJ_m it Wobbel-Band, TRE I und TRE II steppen und abspeichern. 

(Tiefen endgültig über Band einstellen) . Bei Wiedergabe- und bei Sync.-Betrieb 

nach der Frequenzgangeinstellung die Pegeleinstellung am Output nochmals prüfen 

und falls erforderlich , korrigieren. 

*Bei RE PRO 76 ist mit BG-AW 15 (A bzw. B) eine Überschreitung des 

Toleranzschlauchs von + 0.5 dB, bei SYNC 76 um + 1 dB, oberhalb 16kHz zulässig. 
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DATUM: 3/86 '�EITE: 6 l 
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TOLERANZSCHLAUCH WIEDERGABE 

:!.dB 1dB 2dB
* 

-

-
---

-----
--

--

-
---

-
-

31,.!5 Hz: 40Hz: 12/5 kHz: 18 kHz: 

3 e c rtt /8 2dB 1 dB 2dB 

_
8_

-
------

---------··------
----------

19 c rn /::; 

9_.5 cm/::; 

20Hz: 40Hz: 

2dB 

r 
20Hz: 40Hz: 

20Hz: 

20Hz: 

Folgende Kopftypen entsprechen "Low Speed ": 

1 dB 

2dE: 

2dB 

12_.5 kHz: H:: kHz: 

2dB 

10 kHz: 1f. kHz: 

3dB 

t. ,3 kHz: 1 0 kHz: 

3dB 

1O kHz: 

WB23-3 

WC32-3 

WC33-3 

WC37-3 

16 kHz: 
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TOLERANZSCHLAUCH: SYNC ( 76 , 38cm/s = Wiedergabe ) 

19 c:m/�: 2dE: 

20Hz: 

20Hz 

5. Aufnahme und Wiedergabe 

2dE: 4 dE: 

9 kHz 1 2 ,5 kHz: 

2dE: 4dB 

3 kHz: t. kHz: 

I 
I 

Wenn die Beorderung nichts anderes vorschreibt, werden folgende Bandsorten 

verwendet: 

f"I"IR r -· -· l_ 

7 6 c rn /:::-., 
3 ;:; (:ffl /::: I' LCi �� 50 
19 cm/:::. 
9 .. 5crni::: PEt···1 369 

NA8( 

L 

I .- I ••, •. t· c:m ... ==: I 
""'

·
=

· 

- . •'·-· 
._. ,_, '-· rn .. ·=· ., 
1 9 cm/::: J. •=t C' •, . ..... -·.··-' L.fll,• ,:. _ 
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5. 1 Resonanzabgle1ch von Lösch- und Aufnahmekopf 

5. 1 .  1 Löschstrom bei 19cm/s. 

SEITE: 8 I I 
M A H L E  l I 

Drossel im Kopfträger auf Resonanz abgleichen( messen an X309/6 mit Tastkopf). 

Spitzen der Rechteckspannung gleich hoch einstellen. 

Löschstrom bei 2-Spur ca. 78 mA ( 2- Spur - Betrieb) 

bei Mono ca. 120mA 

r• •. _ 

-··
� I �------

' 
I l�----�-..1 

5. 1 .2 YM-Strom mit Trimmer auf t1ax1mum abgleichen. r·1essen mit Tastkopf an 

X309/ 1 .  

Spitzen der Rechteckspannung gleich hoch einstellen. ( max. VM-Strom ca. 1 8mA) 

5.2 Mit BIAS be1 10 kHz und - 14 dßm Generatorpegel den ArbeHspunkt steppen und 
abspe1chern. 
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zu 5.2 Arbeitspunkt [ dB] bei Geschwindigkeit [ cm/s] 

Bandtyp I 9,5 19 38 I 76 I 
I I I 

LGR 50 I -7,0 -6,5 - 5 ,0 I -2,0 I 
I I I 

PEM 368 I - 4,5 -2,5 I - 1 ,5 I 
I I I 

PEM 369 I -6,0 - 4 ,5 I - 1 ,5 I 
I I I 

PEM 468 I -7,0 -6 ,0 -3,5 I - 1 ,5 I 
I I I 

AMPEX 456 I -6 ,0 -7,0 - 4,0 I - 1  s . , .... I 
I I I 

AMPEX 406 I -6,0 I I 
I I I I 

3 M  226 I - 7,5 I -7,5 - 4,5 I - 1  ,5 I 
I I I I 

PES 40 I I - 5 ,0 I - 1 ,5 I 
I I I I 

LGR 30 P I I -6,5 - 4 ,0 I - 1,5 I 
I I I I 

LGR 40 I -7,0 I -6 ,5 I I 
\ I I I I 

LPR 35 LH I -5,5 I - 4,5 I - 1 ,5 I 
I I I I 

SP 52 P · I I -7,0 - 3 ,5 I - 1 ,5 I 
I I I I 

SPR 50 LHL I I -7,0 I - 4,0 I - 1,5 I 
I I I I I 

SP 55 R I I -7,0 I -3,5 I - 1,5 I 
I I I I I 

PER 525 I I -6,0 I - 3,5 - 1,5 I 
I I I I 

PER 528 I I -6 ,5 I - 4 ,5 - 1 ,5 I 
I I I I 

MASTER 9 10 I I -6,5 I - 4 ,0 - 1,5 I 
I I I I 

"EE" CR I -6 I I - 1,5 I 
I I I I 

3M 250 I -5 I -6,0 I - 4,0 - 1.5 I 
I I I I . 

I 

3M 256 I -6 I -6,5 I -3,5 - 1 ,5 I 
I I I I 

MASTER 9 1 1  I -6 I -6 ,5 I - 3,5 - 1,5 I 
I I I I 

MASTER 920 I -7 I I - 1,5 I 
I I I I 

PEM 469 I -6 I -4,0 I - 3 ,0 - 1,0 I 
I I I I 

DP 26 I - 8  I I I 
I I I I 

ERT 14 1 I -6 ,5 I - 5 ,0 I - 4 ,0 - 1 .5 I 


