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Elektroakustische Prifung

Uberprifen der Gerateausfuhrung laut Auftrag

1. Isolation OV-Gehduse mit SOY-; Ris > 10MQ

Bei dieser Priifung die OV-Gehdusebr iicke tffnen.

Bei der Option Eingangs- und Ausgangsiibertrager:

Samtliche kurzgeschlossenen Ein- und Ausgange mit S0Y- gegen Gehause + OV

priifen,

2. Kopftréger und Laufwerkteile, die mit Band in Ber iihrung kommen,

entmagnetisieren.

(Achtung! Kopftrager nicht bei eingeschalteter Maschine abziehen, da
Aufmagnetisierungsgefahr).

Auf der BG-AW 15 die Jumper wie Tolgt stecken:

X3/2-3

#nE0SY-2

1001 -
Eanal 1 =171 nachk X241
Kanal 2 X172 pnach R2/2

! abine Telcom
2 f

3. MeRBadapter in Stellung 36Y und Betriebsspannung kontrollieren.
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5.2.1  VM-Klirrgrad (bei der Vorzugsgeschwindigkeit) mit selektivem Pegelmesser und

5.2.2

5.3

5.3.1

°.3.2

Stromzange messen und mit SYM BIAS R464 auf K2-Minimum abgleichen
(K1 =204,8 kHz).
YM-Klirrabstand > S0 dB

Losch-Klirrgrad ( bei der Vorzugsgeschwindigkeit)

Mit selektivem Pegelmesser und Stromzange messen und mit SYM ERASE R437
auf K2-Minimum abgleichen.

Losch-Klirrabstand 2 SO dB

Pegeleinstellung

Generatorpegel entsprechend INLEYEL
f= 1kHz bei 19,38 und 76 cm/s
f=315Hz bei 9,5¢cm/s

Gerat in RECORD :
Mit REC-LEY Aufnahmepegel am OUTPUT auf OUTLEVEL steppen und abspeichern.

Priifung der MONO-Umschaltung. Bei 19cm/s, CCIR.
In beide Kanale einspeisen, Gerat in Stellung MONO.
Am OUTPUT, Kanal 1 sollensein +6 dBm + 0,5dB
Am OUTPUT, Kanal 2 darf kein Pegel stehen.

Nur in Kanal 2 einspeisen, Gerat in Stellung MONO.
Am OUTPUT, Kanal 1 darf kein Pegel stehen.
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5.4

Erequenzgang iber Band

Generator 20 dB unter Bezugspegel

Ausnahme bei US-Einmessung (NAB):  38/76 cm/s Eingangspegel: + 4 dBm
9.5/19cm/s Eingangspegel: - 6 dBm

BASS, TRE I und TRE Il steppen und abspeichern.

ZdR ZdE Z4E
Themds =dE 2 *dE
| L
31,3Hz 40Hz TEkHE ZikHz
ZdE ZdE Zdk

SEemds

| !

#0Hz  40Hz 12kHz  Z0kHz
1SS zdE Zde
= I

e
) iy il

14kHz 15kH:z

95cmds ila | =dE
L
20Hz e —
SkHz 10 kH=

Qoomeds 2dB SdE
Clove speed) I

20Hz
14kHz 1&kHz

Fromien>nann mit Ponplechrpoibhor erhratihan
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5.5

Phasenlinearitst

Phaseneinstellung mit Oszillograph. CH | + Il in Zweikanalosci.

Rechteckspannung in den INPUT einspeisen, 20dB unter Bez. Pegel.

(f = fo/3 fo = obere Grenzfrequenz bei der jeweiligen Geschwindigkeit)

38cm/s f=6,6kHz

76 cm/s f=6,6kHz

19¢cm/s f=5,3kHz

9,5cm/s f=23,3 kHz (bei Low-speed-Kopftrager f= 5,3 kHz)
Messen am OUTPUT.

Rechteck nicht {ibersteuern

Sollkurve

Jeden CH. mit Stepptaste auf symmetr.Hocker einstellen.

Bei 19cm/s zusétzliche Kontrolle mit 10kHz(Rechteck-Generator),
Phasenlage zwischen CH | undCH Il <+ 15° bei LGR S0,
bei anderen Bandtypen kann eine zusatzliche statische Abweichung von

<+ 15° hinzukommen.

5.6 Frequenzgang in Stellung MONO kontrollieren.
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S.7 Sync-Tiefenfrequenzgang

Bei Generatorpegel 20dB unter Bezugspegel aufzeichnen. In Sync-Play-

Betrieb mit Sync-Bass Frequenzgang nach 4.7 abgleichen.

5.8 Kiirrfaktor-Kontrolle

Pegel 1000Hz, Bezugspegel, Yorzugsband LGR SO + 3M 226

[ LGR 50 ] [AMPEX456]
K3 S14nWb/m 320nWb/m 250nWb/m
9,5cm/s  <0,58 = 46 dB(250nWb/m) <0,5%
19cm/s <1,1%3 = 39d8 < 0,5% = 46dB <0,4
38cm/s < 0,78 = 43dB < 0,38 =50dB <0,3%

76 cm/s < 0,658 = 44dB < 0,25% = 52dB < 0,25%

5.9 Eremd- und Ger#uschpegel

Fremdspannung Stellung 22Hz.. 22 kHz )

Gerduschspannung:

1

rapitzenbewertet
CCIR de8- 2 l

H&E "a” Furwe  EMS
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5.9.1 Stellung Wiedergabe bzw. Sync (mit Band ,Gummiandruckrolle abgezogen)
Band nicht an den Kopfen anliegen lassen - Wickelregelung!
Werte beziehen sich auf +6dBm OUTPUTLEVEL
| Entz. | Mono | Stereo | 2-Spur
I I _— I
19¢cm/s | CCIR |¢ -56 ¢ -56 |¢ -5S
Fremdpege! |  und I | |
38cm/s |  NAB ¢ -58 |¢ -58 | -57
I I I I
76 cm/s |  NAB ¢ -59 ¢ =59 ¢ -58
I I I I
9,5 High speed | I | I
95SLowspeed | NAB | | |
I I I I
Ger&usch- I I | I
pegel 19¢cm/s |  CCIR s -61 ¢ -59 ¢ -58
| und I I |
ML I
38.cm/s | CCIR < -63 s -61 |« -60
I I I I
38cm/s | NAB s -63 ¢ -60 ¢ -59
I I I I
76.cm/s | NAB |¢ -65 s -62 s -61
I I I I
9,5 High speed | I | I
9, SLowspeed | NAB | | I
I I I I

Verstarker abklopfen, uber Kopfhorer in Stellung “F remd" abhoren.

(Bei Mikrofonie die UKW - Drosseln auf Abstand zur Leiterplatte bringen)
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5.9.2 Fremd- und Gerduschpegel liber Band

PEM 465

( * 250 nWb/m, +4dBm)

LGH 53

TE 3 19 a5 | Te T3 12 45 |
'fsz'_rEI_l (51 4n'whbom

Frefmd. i0)-55 | -8% ) -5 | .47 |55 | 5% -5 | 4T
Gerdusc. ks 49 | -42 | -47 | -44 |-S0 -4n | o-am | o-a45
Geragsc,
f-Filter 2

SweispLl (514t )

Fremd. i -S4 | =52 | =51 | -48 | -S54 | -sz | <51 | -45
BEFHEUECT i —43 | -47 | -de | -4 | -d4% | -d3 | -a7 | -44
Lerdusy
a-Filter i

Yollapur (320nwWh il

Fremd.

- cc e -
= Rt ba -53 =52

-47

H
ey
1

1,
2

heraysc. S -4 -4 -47 -d44 =5 -4 -4 -45
GEFEUSCT
s Filter i
LGRIOF IM226

TE s 13 ar TE s i3 ERs
Steren (S14mwbh o
Fremd. = -5 ~50 -55 -5% | -s@ | -47
Gerdsch. = -47 -4
Gerdssch
#-Filter i ~6T | -8l | -5% | -3
Swespulr (S14%whSm)
Fremd. i =50 [ -43 -4e" | -de”
Gerdusch. i -4e | 45
Gerdusch
& -Filter ____ -1 —EpE | —Eme -55
Yollspur JZ20rwh )
Fremd. iy -51 -5
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Pegel 1kHz mit +6 dB liber Bezugspegel aufzeichnen
Band nach Riickspulen 16schen und'den 1kHz-Pegel selektiv messen. Die

Loschdampfung soll > 80 dB sein.

Rest-HF am OUTPUT

Aufnahmebetrieb ohne Eingangspegel.
Rest-HF am OUTPUT mit SM1 messen

Sollwert < SmY

Knacksstorungen mit Band.

Knackmessung

Bei 38 cm/s Band 16schen (nach vorhergegangener Symmetrierung!)

und Riickspulen.

PLAY-Taste standig driicken. Abwechselnd RECORD- und STOP-Taste driicken.

Pause dazwischen S Sekunden.
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°.13

°.14

.15

Mit Fremdspannungsmesser in Stellung "Fremd" und "Spitze" messen.

Sollwert < -44 dBm

< -38dBm (2-Spur, NAB, 250nWb/m, +4dBm)

LoschenO : 00 .. 1:35,dann LOC O

RECORD bei 0:05S

STOP bei 0:10

RECORD bei 0:15

STOP bei 0:20

RECORD bei 0:25

STOP bei 0. 30

REPEAT bei 0 : 33, dann messen

TAPE THD - Einstellung: entfalt vorlaufig ( Einstelldatenwert = 0)

Knackmessung ( vor1aufig messen) Yor/Hinter-Band mit INPUT <-44dBm

(Im Aufnahmebetrieb)
AW 1S / AW 15-1

Betriebsspg. Ein/Aus £10dBm /<-30dBm

Tabslle fur Einstalldat un
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2.16 Zusatz fir M20 mit TELCOM-Huckepack

S5.16.1 Ineineeingemessene M20 je ein TELCOM C4E auf die BG - AW 15
Verstarkerkarten einsetzen und mit 2 zugehorigen Abdeckblech-
Befestigungsschrauben an den 2 Stehbolzen . der BG- AW 1S5 anschrauben.

S5.16.2 TELCOM - Einschleifung durch Ziehen der MINI - Jumper X100 und X301
ausflhren.

5.16.3 Magnetisierung fir TELCOM-Betrieb bei 19 und 38 cm/s auf 320 nWb/m
stellen, wenn im Auftrag nicht ausdriicklich anders gefordert.

5.16.4 Pegelkontrolle bei Nennansteuerung mit SOOHz “iiber Band".

Pegeldifferenz zwischen mit und ohne TELCOM < 0, S dB

5.16.5 Phasenlage (mit Sagezahn)

Kein Unterschied zwischen Yor - und Hinterband

S5.16.6 Gerduschspannungsgewinn bei 320 nWb /m und 38 cm/s ; Aufzeichnung ohne
Signal und Wiedergabe nach dem Riickspulen ;

Abstand einer Aufzeichnung mit zu einer ohne TELCOM : > 23 dB

S5.16.7 Freguenzgang: Toleranzschlauch wie ohne TELCOM

S5.16.8 ID - TONE priufen bei Aufnahme
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6. Time-Code
triput Dutput,
F1ST R1S2 R1S9
Ol D
T 12
(D |risS o]
- 10 1 S0 G
ER1se ]
111
=20 G
6.1 Wiedergabe

TC -Bezugsband fiir 38 cm/s 257 nWb/m
Nach der Norm |EC 94 -Teil10 ist halber Audiopegel, Spitze-Spitze fur TC

verlangt:

o q L el N o . - . .,
1 R EE A, T2 n%bimn LSpitze - Spitzel

OUTPUT zum 0szillograph Kanal 1
X201/GPin 2 zum Oszillograph Kanal 2 (Analog)--Tastkopf verwenden.

Jumper an X20 16 zwischen 4-5 stecken ( bei RECORD geht das INPUT-Signal auf
den OUTPUT).

AUF X401 G, JUMPER GESTECKT AUF:

-7 ]

v Unterbrechung der 10,5 und 25,5% 2ur SE14
a-10
P.T ahine DL

Bei Abspielen eines TC-Bandes leuchtet die Lampe TC-LEVEL.

Sinnal am NITDIHIT. VVar— nind Ditalantiilarn
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4. Wiedergabe

Stereo-Einstellung ist vorrangig.
Ausgangsabschluf3widerstand = 600Q
Symmetrisch am Ausgang messen.

Mausek lavier

. Auf Aus ; Kontrolle der Programmierebenen 1...S (oberste

Taste im Programmierfeld rechts) ; Alle auf 00 im Display.

Bandwahlschalter: Tape 1

Toleranzen : bei einstellbaren Werten

: <+/-0.1dB

bei durch Umschaltung sich ergebende Werte: < +/- 0.5 dB

STOP (DISPLAY)
[BEZ.-PEGEL]

PLAY

REPRO/SYNC

RECORD

cm/s CCIR(IECT) INLEVEL QUTIEVE] FLUX** QUTLEYEL INTLEVEL INLEVEL FLUX**

76  17,5us*¥) +6dBm +6dBm S14
38  35us ! " "
19  70us " " "
9,5 90+3180us* " ! 257

in/s CCIR(IECT) YU (US-Einmessung)

30 17,5us*) +6dBm +6dBm S10
15 3Sus " " !
7,5 70us ! ! !

3,75 90+3180us* * !

+6dBm +2,2dBm

+2,2dBm

+6dBm S14nWb/m

250nWb/m

****)

+6dBm S14nWb/m

) 250nWb/m
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6.1.1

6.2

6.2.1

Signal an X201 G Pin 2: Analog TC (noch nicht digitalisiert)

",
L
.,
P
e

U=4,6..11,0 Yss bei 257 nWb/m TC-Bezugsband

Beim DIN-Bezugsband ( 1kHz)320nWb/m miissan +2dB mehr Pegel erscheinen.
Diese Spannung merken fir die Aufnahme!

Es ist nur ein TC-Bezugsband fiir 38 notwendig fiir alle 3 Geschwindigkeiten.
Priifung ohne Delay-Unit (Jumper).

An X201 GPin 2 sind die Spannungen bei allen 3 Geschwindigkeiten gleich.
(Kopfempfindlichkeit wichtig).

Messen mit Play-Kopf

Messen mit Sync-Kopf

Aufnahme

TC-Generator 1...4V (Peak-Peak)

TC READY (Geschwindigkeit egal), Aufnahmebetrieb.
TC RECORD + TC READY leuchten (Das Leuchten von

TC RECORD bedeutet, da3 YM-Strom flief3t).

Ldschstrom (f = 102,4 kHz) mit HF-Millivoltmeter messen an X 201 G Pin 9
(0,1V~ 1mA) und mit Drossel im Kopftrager auf Maximum abgleichen.

AnschlieSend mit R 154 auf SVeff. + 103 einstellen.
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6.2.2  Arbeitspunkt (YM)

6.2.3

6.2.4

6.2.5

6.2.6

6.3

6.3.1

38 cm/s, TC READY, Aufnahme. Kein Signal am TC-INPUT.
Messen an X201 G Pin 8 (1V ~ 1mA). Mit R155 auf 2,8V einstellen.
Kontrollieren bei: 76cm/s ca. 4,4V

19cm/s ca. 2V
Bei 38 cm/s eine TC-Aufzeichnung machen.
Riickspulen und bei TC-Wiedergabe an X201 G Pin 2 den Pegel messen.
Hier soll der selbe Pegel erscheinen wie unter 6.1.1 mit TC-Bezugsband
gemessen. Jetzt den Aufnahmepegel mit R158 so einstellen, bis der richtige Pegel
bei Wiedergabe an X201 G Pin 2 erscheint (evt). etwas hoher).
Die selbe Einstellung bei: 76 cm/s mit R1S7

19cm/smitR15S9 vornehmen.

Schreibstrom(Aufnahmebetrieb),Messen an X201 G Pin 3 (siehe Bild6.6 Pin 3)
Bei schnellem Umspulen soll kein Error erscheinen.
Eigenaufzeichnungen( 76,38,19) .EDIT.
Abspielen bei Normalgeschwindigkéiten kein Error (SYNC + PLAY)
Abspielen bei 9.5 und YARI-SPEED auf Minimum kein Error.
Loschdéampfung bei 38 cm/s.
1 kHz, + 6dBm einspeisen in INPUT TC, nach Loschen und Riickspulen, selektiy
messen an X2016G Pin 2. —--Tastkopf, Osci, Signal Output, Selekt.Pegelmesser--
Soll > S0dB

N

TC-Kanal 18schen.
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6.3.2 40Hz.. 16 kHz, + 6 dBm in die Tonkanédle einspeisen, aufzeichnen und
gleichzeitig die libergesprochenen Signale im Code-Kanal selektiv messen.
Soll 2 25 dB unter Code-Bezugspege! (Bei nicht Einhaltung,Kopfleftungsfilhrung
uberprifen).Bezugspegel ist der bei der Ldschdampfungsmessung ermittelt Wert.
6.3.3  Hf-Ubersprechen: Gummiandruckrolle entfernen . Beide Audio-Ch. in REC.(ohne
Signal). Am Pin 2 X201G prifen mit Osci.,da3 Hf < 1Vss.

(Fehlerursachen Leitungsiibersprechen im Kopftrager).

6.4 Ubersprechen TC nach Ton (38cm/s)

6.4.1  Tonkanale 16schen

6.4.2 Code-Aufzeichnung herstellen

6.4.3 Das in die Tonkanale libersprochene Signal selektiv bei 2 kHz messen
Soll 2 80 dB unter Bezugspegel

6.4.4 Jumper auf X401G Pin 1-2 stecken.

6.4.5. Rest-Hf am Audio-OUTPUT nach S.10. kontrollieren, wenn TC in REC. ist.

6.5 Priifung der Zeitcorrelation zwischen TIMECODE und AUDIO
TIMECODE gleichzeitig im Code-Kanal und im AUDIO-Kanal aufzeichnen
Anschlief3end in PLAY . Beide Outputs zum MTS-System (TC-PLAY) geben.
Auf dem Display kontrollieren, ob bei
a) - PLAY und
b) - SYNC

FRAME-Genauigkeit besteht.
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Priifungmit "HOLD"-Taste.( Display )
a) Aufdem Display sollen jetzt zwei gleiche TIME-CODE-Ziffern erscheinen.

Yorgang mehrmals wiederholen, davon diirfen 20 % der Yorgange auch in der

letzten Ziffer um eine Zahl versetzte Werte ergeben.

b) Alle SYNC-Tasten driicken. Messen wie unter Punkt a)

6.5.1. Prifmittel

MTS-System, Display BT 15A, TC-Generator

M20,
T

Prifauft
Ton-Input 54
Tor-Cutput (BY

s )
TC =Input =t |
TC -COutput Eu
L

H Generator

TC-

AL ID-FLAY [Bu
FAT S~ [SLAWE 17
Systemn TO-FL AY En
[Flaster)
l.——'—'““lilper'atiru;l Fanel
ET 15 & =" HOLD=-Tazte drijcken fir Start und Stap
6.5.2. Synchronverkopplung Synchronizer (z.B. Zeta Three) mit M20

Prifung siehe Zusatzanweisung von Hr. Rauch vom 10.5.88

PRSP
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6.6

7.

BG-TC14 Messwertean X 201 G

20175
.3V TC idber 184 DO
1 kel Leitungseinganyg -30, . +30 43m
Wiedergabepege” TC Lanilogq) = Messwert JIN-BE (Y523 /1 25
3 dufnahmepegel einstellen mit: dar To-Pecel soll 36,7 8Y__
- 3 ) | T § e mea O
fiir (fl;;n 2] ['E;c_;}., ‘s | Fév:'r; J<1| beragen,sonst Kope) Ubsrpriifen
3,3z TC dbwer 12 Vg D
3 ! t=50%12 ps
Sianalfoaron 1m0 |
14Ys:z TO dber 12V DC !
4 Shnalform I l I H :
14%s2 T2 ubeyr 124 00
) Steckbricke 4-5: TC wormer am Leitungssusgang, unabhingig vor Rec
" S-£: 0¥ TC bei Aufnahme, TC bei wisedergsbe Sinpot
£ wicht beschaltet
7 GF 102 kHx c3 BV¥zz reiner Sinus ider 194 DC
dA-Moniar I8 AmaA, DC frei
=1 Sollwert bei 3oom s mit R1SS einstellen @ 2.2 méA
warte berpriten 1% m - 2 0mad,  Teem -~ T Lk
g Lischstrom=Honior 0,19 1A, DT frei
Sollwertmit F154 2instellzn : S0NA
10 2ol (Messhezug filr X201 5 1..4)
EG - TC 14 Messwerte an X 2015

Kopfe sichern mit Loctite 601 in Form eines kleinen Tropfens an der vorderen

Ecke zwischen Taumeiplatte und Fu3platte des Kopfes.

Gerat reinigen
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3.Externe Schnittstellen X2B, X29:

Fur die Befehiseingabe liber X28/X29 miissen folgende Bedingungen
beachtet werden:

Kombinationsmaglichkeiten fir Bedienfeld und externe Schnittstellen
bei M20 uber Dip Switch S2/1 der 2.Gruppe und die Remote-Taste.
“%" heif3t Command Input freigegeben,

X29 |st die Kurzbezeichnung fur die Synchronizer-Schnittstelle,
X28 ist die Kurzbezeichnung fiir die Remote Schnitistelle:

Remote Dip Switch  Bedienfeld X29 X28 Sertal int.

on *

Off  —=-----mmmmmeem—————————e———o— oo
Off * * * ¥*
on * ¥* *

ON -~ mm e s ———o oo —m—oommeeo oo
off * * *

Uber die Statusmeldung SYNIFA-S (Synchronizer interface actice)
kann kontrolliert werden, ob die X29-Schnitistelle aktiv ist.

Nur wenn diese LED am Simulator leuchtet, kdnnen tber diese Be-
dieneinheit Befehle abgesetzt werden. Spurwahl - Befehle und

- Meldungen kdnnen 2ustzlich noch Uber den Dip Switch S2/5
der 3.Gruppe freigegeben bzw. gesperrt werden, wenn die
Suynchronizer Sehnittetelle pesperet ist
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8.1

3.1.1

8.1.2

8.1.3

8.1.4

8.1.5

8.1.6

Eernbedienungsschnitistelle X28

Hilfsmittel ist die “REMOTE CONTROL UNIT" (RCU).
Anschlief3en der “REMOTE CONTROL UNIT* an die Buchse X28.

Priifen der Funktionen: |

- SIOP mit Status-Riickmeldung STOP~S an RCU
- PLAY mit Status-Rickmeldung PLAY-S anRCU
- RECORD mit Staturs-Riickmeldung REC-S  anRCU
- REWIND mitStatus-Rickmeldung REW-S an RCU
~  FORWARD mit Status-Rickmeldung FORW-S an RCU
- LOCATE  ohne Status-Riickmeldung an RCU
durch Tastendruck ander "REMOTE CONTROL UNIT",

Stati werden mit aktiver Lampe an "RCU" angezeigt.

FADS-E driicken, Taste rastet ein und Status-Lampe geht an. Mit
FADS-C driicken erfoigt Play, bei Loslassen von FADS-C erfolgt Stop.

Bei Option Bandanheber auf BG-WR und BG-LE wird durch Betatigen der Taste
LIFT-C der Magnet zur Markierung von Bandstellen angesteuert.

Statusmeldung Signal AUX2-S (READY-S) an “"RCU" priifen:
Band vor der Lichtschranke ergibt : AUX2-S-LED aktiv
kein Band vor der LS ergibt : AUX2-S-LED aus

Statusmeldung Nenngeschwindigkeit uber die LEDS SPEED-S1 7/ SPEED-S2
an "RCU": Folgende Zuordnung mu@ iiberprift werden:
SPEED-S1LED SPEED-S2 LED

Y(nenn)

...... . T LT P ——
95 | aus ! aus
______ +____.4..-.-.____+_______~.._..,___
19 I aus ! an
______ +_________—__+______________
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8.1.7 BeiOption "Prazisionslichtschranke” priifen des Signals OPTTS-S:
dunkler Yorspann, dunkles Band ergibt OPTTS-S~LED an
heller Yorspann, Luft ergibt OPTTS-S-LED aus

8.2 Synchronizer-3Schnitisteile X29:

8.2.1 Hilfsmittel “Synchronizer-Simulator” (SYS):
Anschliefien des "SYS" an die Buchse X29 der M20.
Yersorgungsspannung +SY an die Buchsen an der Riickfront des “SYS" anschliefer

8.2.2 Priifungder Funktionen:

- JSI0P mit Status Riickmeldung STOP-S2  am SYS
- PLAY mit Status Riickmeldung PLAY-S2 am SYS
- RECORD  mit Status Riickmeldung REC-S2 am SYS
- REWIND mit Status Riickmeldung REW-S2  am SYS
- FORWARD mit Status Riickmeldung FORW-S2 am SYS

durch Tastendruck am “SYS”,

Stat! werden mit aktiver LED angezeigt , sie werden verzogert ausgegeben,
das heifit, 2Bsp, "STOP-S2" wird erst angezeigt, wenn die M20 auch
tatsachlich sich in STOP befindet. Diese Statusmeldungen sind keine
direkten Rilckmeldungen auf den Tastendruck am Simulator.

8.2.3 Priifungder Funktion

- SHUTTLE mit Status Riickmeldung REW-S2 und
FORW-S2 am SYS

durch Betatigen der Taste ANWCY-E (Analog Wind Control Yoltags-Enable)

und Drehen des Shuttle-Knopfes ANWCY.

Dabei muf3 sich im Bereich +0,2 bis ~0,2Y Bandstillstand ergeben. Maximale Un
spulgeschwindigkeit bei +SY bzaw. -SY. (Shuttle-Knopf rechter bzw. linker An-

aerrhlan)
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8.2.4

8.2.5

8.2.6

8.2.7

8.2.8

Prifung Statusmeldung “Nenngeschwindigkeit”,
Speed-Umschaltung am M20 Bedlienfeld, LED-Priifung am “SYS"

Prifung der Spurwahlfunktionen

-~ READY 1/2/1C mit Status Meldung am "SYS"
- INPUT 1/2/7C mit Status Meldung am  "SYS®
- SYNC 1/2/7C mit Status Meldung am “SYS"

durch Tastenbetstigung am “SYS" und Priifung der angew#hlten Funktion am M2(
Bedienfeld.

Priifung der Signale CAPFEX und CAPFEX-E:

Durch Betatigen von "CAPFEX-E" umschalten auf externe Capstan Referenz Fre-
quenz.

Durch Driicken der Taste 9600 umschalten auf 9,6 kHZ CAPFEX. Mit den Tasten
Freguency Tuning DOWN/UP kann die CAPFEX verandert werden. Das Magnet-
band mug als Folge davon langsam bzw. schneller laufen in PLAY.

Bei Umschaltungvon interner auf externer Capstan-Referenzfreguenz wahrend
PLAY darf die Bandgeschwindigkeit nicht "einbrechen”,

Priifung der Z8hlwerksimpuls-Ausgabe mit der LED CNTFR.
Priifungder Funktion TLDS :

Wahrend Umspulen (ohne Edit) kann mit dem Befehl TLDS on / off ( Tape
Lifter Defeat Select) die Eintauchrolle einaetaucht bzw. aboehoben werden.
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8.2.9 Prifungder Funktion REHS-E :
REHS-E (Rehearse Enable) wird fir die Schnitt-Simulation verwendet.
Dabei muf3 die zu bearbeitende Spur in READY und SYNC geschaltet
werden. REHS-E wirkt als Yorwahlifunktion und muf3 ebenfalls vor
einem Record-Befehl aktiviert werden. Die LED am Simulator zeigt
REHS~E aktiv an. M20 dann in Play bringen. Zum gewtinschten Schnitt-
Zeitpunkt ein Play+Record Befehi ( bei aktivem VU/Peak nur Record)
startet die Schnitt-Simulation mit automatischer Umschaltung von
Sync in Input. Riickmeldung erfolgt mit den aktiven LED’s READY ,
SYNC und INPUT fiir die entsprechende Spur. Ausstieg aus der Schnitt-
Simulation erfolgt mit Play + Stop-Command ( bei aktivem YU/Peak nur
mit Play). Riickmeldung nach dem Ausstieg bef laufendem Play sind die
aktiven READY und SYNC LED’s fiir die entsprechende Spur.

8.2.10 Prifungder Funktion TCDLY :
Mit der Funktion TCDLY (Time-Code Delay) kann die Delay-Unit
BG DU-i 4 abgeschaltet werden, d.h. es wird keine entsprechend der
TC-Sonurwah] geschaltete Yerzogerung aktiviert.
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cm/s NAB(IEC2) PEAK (Europdische Finmessung) *x%)

76 17,5us +10dBm+10dBm S14  +4dBm  -3.8dBm +4dBm 250nWb/m
38 50+3180us " . . : ; .

19  S50+3180us +4dBm +4dBm 257 " +2.2dBm ;
9,5 90+3180us " " " “ “ o

30 17,5us +4dBm +4dBm 250 +4dBm  -3.8dBm +4dBm 250nWb/m
1S 50+3180us * ! " ! ! “ !

7,5 50+3180us +4dBm +4dBm 250 " +2,2dBm
3»75 90+3180Lls " " " " " " W

* ) entspricht nicht IEC1 ,aber der Praxis.Verwendet wird “Deutsches Bezugsband”
*%) bei MONO wird mit 320nWb/m anstelle S14 gearbeitet.

%%% )mit CALIBRATION-TAPE, Reference Level:250nWb/m.

*%%%) LEAD bei 30/15in/s + 6dB bei 7.5/3.751in/s 0dB

(Bei NAB wird prinzipiell nach MRL -Referenzbéndern eingemessen !)
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( M20-MCONO
( M20-STEREOD
1.Yor- ( M20-2 Spur
frelgade ( M20-2 telcom
( M20-2 Timecode
( M20-2 TIimecode telcom

Bedienfelder

RAF . AINL/SL

M20 Rdf.nlnt/St

M20 Rdf ,Alnt/2sn
M20 Rdf,AlInt/25pt
M20 Rdf ,AInt/25pTC
M20 Rdf ,Alnt/25pTCt

Steuerbg

sii14/M008
SB14/MB08
SB14/MBO8
SB314/MB0B
SB14/MB0OB
SB14/MB0B

Wickelbg

WRt3/S
WR$3/5
WR13/5
HR13/S
HR13/5
WR13/5

M20 Rdf,Alnt/St
M20 Rdf,Alnt/St
M20 Rdf,Alnt/2Sp
Rdf ,Alnt/2Spt
M20 Rdf,Alnt/2SpTC
M20 Rdf,AlInt/2Sp7Ct

SB14/MB09
SB14/MB09
SB814/MB09
sB14/MB09
SB14/MB09
sB814/MB09

WR13/5
WR13/5
WR13/5
WR13/5
WR13/5
WR13/5

M20 Rdf,Alnt/St

M20 Rdf.AInt/St

M20 Rdf,Alnt/2Sp
M20 Rdf,Alnt/2Spt
M20 Rdf,Alnt/2SpTC
M20 Rdf,Alnt/2SpTCt

S614/MB09
SB14/MB09
S814/M809
SB814/MB09
SB14/MB09
SB814/MB09

WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)

€1/87 M20-MORO
M20-STERED
2,Vor- ( M20-2 Spur
frefgabe { M20-2 telcom
{ M20-2 TImecode
( M20-2 Timecode telcom
E8/87 ( M20-MONO
( M20-STEREO
Frelgabe i M20-2 Spur
BF alt M20-2 telcom
( M20-2 TImecode
( M20-2 TImecode teicom
E8/87 i M20-MOND
M20-STERED
Freigabe ( M20-2 Spur
8F neu ( M20-2 telcom
( M20-2 TImecode
( M20-2 Timecode telcom
£7/88 M20 -MOND

Me0-STERED

M20-2 Spur

M20-2 telcom

M20-2 TImecode

M20-2 Timecode telcom

- b -
-----------------..-.'------..--.'““------------------------------------'-”------—---------h-—-----“-ﬂ“---“-“-‘. - - e

S ppppappppapapeapeapeapeapeapeapea Y X X x o x T XX X ¥ W Y X N N X RN X R N XN R el - - - - - e e e e e G E e e G G e G GE G G GE G GE GE G GE G e e e (et @ e e e PSS

£7/88 ( M20-MOND
M20~STERED

1.Update ( M20-2 Spur
BF neu ( M20-2 telcom

( M20-2 Timacode

( M20-2 Timecode telcom
£7/88 M20-2 1/2"
£10/88 M20-MONO

(

( M20-STEREO
2,5erie ( M20-2 Spur
BF neu ( M20-2 telcom

é M20-2 Timecode
M20

-2 Timecode telcom

Software Kopftriger
ca0/s0 M20Vost/Sa
c40/50 M205L5E/54
c40/50 M20255E/5a
c40/50 M20255(/5a
c40/50 M202TcS51 /52
C40/50 M202TcS[/Sa
H40/50 M20Vo51/Sa
H40/50 M205tS1/5a
H40/50 M202551 /54
H40/50 M202551/5a
H40/50 M202TcSi/5a
H40/50 M202TcS! /Sa
P40/50-1 M2{0VoS5I/5a
P40/50-1 M205tS51/5a
P40/50-1 M202551/Sa
P40/50-1 M202551/Sa
P40/50-1 M202TcS1/5a
P40/50-1 M202TcSi/5a
R40/50-1 M20¥o5i/Sa
R40/50-1 M20S5tSi/Sa
R40/50-1 M20255i/Sa
R40/50-§ M20255)/5a
R40/50-% MZ202TecSt/Sa
R40/50-1 M202TcSi/S5a
540/50 M20VoSl1/Sa
$40/50 M20StSI/Sa
S40/50 M202SS51/Sa
540/50 M202SS1/Sa
S40/50 M202TYcSi/Sa
$40/50 M202TcSi/Sa
T140/50 M20VoS!/5a
T40/50 M205tS1/5a
T40/50 M202551 /Sa
T40/50 M202551/5a
T40/50 MZ02Tc51 /52
T40/50 M2027¢s51 /54
A40/50-1/2 M202SS1i-1/2
¥40/50 M20VoS1i/Sa
W40/50 M20StS§/Sa
W40/50 M202SS[/Sa
W40/50 M202SSi/Sa
W40/50 M202TcSi/Sa
W40/50 M202TcS1/Sa

M20 NRdf ,NInt/2Sp
M20 NRdf,NInt/2Sp
NRdf .NInt/25p

M20 NRdf, NInt/ZSpt
M20 NRdAf,NInt/2SpTC
M20 NRAf,NInt/2SpTCt

Rdf, Alnt/¢t
M20 Rdf, 'Alnt /5t

M20 Rdf.Alnt/ZSp
M20 Rdf,Alnt/2Spt
M20 Rdf,AInt/25eTC
M20 Rdf,Alnt/2spTCt

M20 NRdf,NInt/2Sp
M20 NRdf,NInt/2Sp
M20 NRdf,NInt/2Sp
M20 NRdf ,NInt/2Spt
M20 NRdf,NInt/2SpTC
M20 NRdf, Nlnt/ZSpTCt
M20 NInt/ZSp

NRAf,NInt/23p
NRdf ,NInt/25p
NRdf ,NInt/2Sp
M20 NRdf.NInt/25pt
M20 NRdf,NInt/2SpTC
M20 NRAf,NInt/25pTCt

5814 /MBOY
5814 /MB09
SB14 /MB0S
5814 /M80%
SA14/MB09
5814 /MBOY

SB14/MB0O9
SB14/MB09
SB14/M809
5814 /MB09
S814/MB09
SB14/MB09

SB14/MB09
SB14/MB09
SB14/M809
SB14/MB09
SB14/MB09
S814/MB09
SB14/MB09

SB14-20
5014-20
S814-20
SB14-20
SB14-20
5814-20

WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14(WR13/4
WR14(WR13/4
WR14{WR13/4
WR14(WR13/4

WR14(WR13/4
WR14(WR13/4
WR14(WR13/4)
WR14{WR13/4
WR14(WR13/4
HR14(WR13/4)

WR14(HWR13/4)
WR14 (WR13/4)
WR14(WR13/4)
WR14{WR13/4)
WR14{WR13/4)
HR14(WR13/4)
WR14{WR13/4)

Capst bg Aufn.Wdg OCemerkungen 1
Ch14 AW1S/A '
CRiS AHIS/A 1
cei4 AH15/A 1
CR14 AH15/A [
CR14 AH1S /A 1
CR14 AH15/A I
I
CRi4 AW15/A/8B 1
CRi 4 AH15/A/8 I
CR14 AK15/A/8 I
CR14 AWi5/A/B I
CR14 AH15/A/8 I
CR14 AWi5/A/8 }
CR14 AWiS/A/8 [
CR14 AHi5/A/8 I
CR14 AW15/A/8 [
CR14 AW15/A/8 I
CR14 AWIS/A/B Software P40/50 31
CRiA4 AWi5/A/8 flOr System-Applik.IJ
CR14 AW15/A/8 I
CR:4 AW15/A/8 !
CR:4 AW15/A/8B 1
CRi4 AH15/A/B I
CR’4 AK15/A/8 I
CR:4 AW15/A/8 1]
CR14 AWi5/A/8B } 2.Update U40/50 1’
CR14 AWI5/A/8 '} fUr gelleferte I
LR1& AWi5/A/B Gerite 1
CR14 AW15/A/8B Frelgabe mit |
CR1s AW15/A/8 2. Serle |
CR1&  AWI5/A/B ) :*
CR14 AW15/A/B8 ) 2.Update W40/50 1
CR14 AWIS/A/B ) identisch mit |
CR14 AW1S/A/B ) Software 2. 1
CR14 AK15/A/8 Serle I
CR14 AHIS/A/8B I
CRi¢ AW15/A/8B * |
CR14 AWIS/A/B USA (1/4% rockr.) 1
CRY AWI5-1 ) Software ist I
CR!¢ AW1IS -1 ) auch fGr [
CRI4 AH15-1 ) 1/2% mit ROckr. 1
CR14 AW{5-1 i 1/4% geelgnet I
CR!4 AH15-1
CR14 AW1S =1

AR
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Uebersicht der Eproms, die im Stahlschrank im Keller gelagert sin¢

sftwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon M20

Bezeichnung

——— e — - —— - — -

C40 C50

H40 H50

H40X HS50X

K40 K50

K40/2 KS0/2
Eﬁ@/l P50/1
''1/3.1 P50/3.1
k40 R50

5S40 S50

T40 T50

A40-1/2 A50-1/2 !

U40 Us0
w40 w50
MBOS8

MBO9S

{ twarestaende

Bezeichnung

BDU206C

Softwarestaende

Bezeichnung

DU15A
v2.0

m A4 A0

———e———— - -—————

: Softwarestand
! Softwarestand
! Softwarestand
! Softwarastand
! Softwarestand

! Softwarestand

i

.'

)

|

|

|

|

|

|

|

|

I

;

! Softwarestand
| .

s Softwarestand
1 Softwarestand
)

! Softwarestand
i

! Softwarestand
|

! Softwarestand
|

! Softwarestand
1

} Dekodierprom
]

i

! Dekodierprom

_———— e e Em e Em e~ e - —— - —— — - -

C40 C50

H40 H50

H40X H50X

K40 K50

K40/2 K50/2
P40/1 PS0/1
P40/3.1 P50/3.1
R40 R50

S40 S50

T40 T50

A40-1/2 AS50-1/2
U40 Us0

W40 w50



Softwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon M2l [4.Serie)
{Wichtig: Diese Serie ist nie aufgelegt worden.)

zeichnung

SW1703 MFXOA Freigabestand ME10A eingesetzt werden)

|
t
' :
SB14 M21 40 | Softwarestand }F10A (Kann als Updatestand fuer
|
EE97 !

t

Softwarestaende fuer BG-SB14 und Magnetophon M21R (4.Serie)
(Wichtig: Diese Serie ist nie aufgelegt worden.)

Bezeichnung ! Inhalt

________________ g g
!

SB14 M21R 40 ! Softwarestand MG1l0A

$W1703 MGXOA ;

98AB !
|

RAMTST Testprogramm zum Nachweis des RAM-Schutzes

(Fuehrt keine Maschineninitialisierung durch !!!

EOF

31.05.1989
SN
Erbert

AO/S62/3
3 1. Mai 1989

Aot
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4.1 Pegeleinstellung
4.1.1 Bei 19¢cm/s ; CCIR ;Stelldng INPUT ; Bezugspegel einspeisen ;

4.1.2

4.2

4.3

Schnittstelle X167/3 auf 1V (bzw. +2.2dBm)mit Poti INLEVEL einstellen.
Mit Poti OUTLEVEL Bezugspegel am OUTPUT einstellen.

Mit Bezugsband bei Wiedergabe und Sync. am OUTPUT auf Bezugspegel
steppen (mit REPRO bzw. SYNC - Level ).

AnX 167/13 Pegel kontrollieren:1V + 5% (2.2 dBm +0.5dB }

Zur Prifungder Polaritdt beide Ausgange parallel schalten, Pegelanderung bei
1 kHz < 1dB.

MONO-Umschaltung .

Nur der Kanal 1 erhdht sich um 3.5 dB + 0,25 dB.

Kanal 2 kein Pegel (am OUTPUT). (Wenndie 3,5 dB-Anzeige im DISPLAY bei

“"aP MONO" auf z.B. 0dB gesteppt wird, dann miissenam OUTPUT +6dBm erschei-
nen; d.h. bei Anderung des aP &ndert sich der Pegel am OUTPUT entsprechend).
LEAD-Einstellung:

Hierzu vor Aufruf des TEST-Programmes ENABLE und die uber STORE
liegende YU/PEAK - Taste betatigen.
->In Stellung " STOP " ; Zeile unter " aPMONO " aufrufen ; LEAD auswahlen.

Achtung! Beorderung beachten, ob andere Einstellungam OUTPUT verlangt wird.
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4.4 Gerat auf EDIT schalten.

4.5

4.6

4.7

Bei Umspulbetrieb muf3 am OUTPUT ein Ausgangspegel zu sehen sein

(Bezugspegelteil verwenden).

Spurzuordnung mit Testband kontrollieren

Die Spalteinstellung mittels Phasenpriifband 10kHz-19cm/s am Wiedergabekopf
und am Aufnahmekopf (Sync.) kontrollieren. < +15° (0Osci)

Bei Mono-Geraten iber Amplitudenmaximum kontrollieren.

frequenzgang mit Wobbel-Band, TRE | und TRE |1 steppen und abspeichern.
(Tiefen endgiiltig (iber Band einstellen). Bei Wiedergabe- und bei Sync.-Betrieb
nach der Frequenzgangeinstellung die Pegeleinstellung am Output nochmals priifen
und falls erforderlich , korrigieren.

* Bei REPRO 76 ist mit BG-AW 15 (A bzw. B) eine Uberschreitung des

Toleranzschlauchs von + 0.5 dB, bei SYNC 76 um + 1dB, oberhalb 16kHz zulassig.
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Folgende Kopftypen entsprechen " Low Speed " :

INDEX 3/29PA| MAHLE

TREm A IdE 1dE 2dB "
TS Hz 40Hz 12 SkHz  18kHz
AT cm <dE 1dE 2dE
Z0H:  40Hz 12,5 kHz  12kH:z
190m s <dk 14dE 2dE
| !
20Hz  40H:z 10kHz 1€kHz
o 748 -
Ahomds < ZdE
o {
20H:
e, 5 kHz 10kH:z
35 omss 2dB ZdE
I
[Low Speed) 20Hz

10kHz 16kHz

wB23-3

wC32-3
WC33-3
WC37-3
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TOLERANZSCHLAUCH: SYNC (76, 38cm/s = Wiedergabe )

19 cmiss <dE <dE 4B

e
20Hz

S oM <de 4
20Hz b
TkHz &kHz
S. Aufnahme und Wiedergabe

Wenn die Beorderung nichts anderes vorschreibt, werden folgende Bandsorten

verwendet:
IF Taomds Ve cmds )
N 8 crds p LGRS0 ve ) BECmSs ’ , i
CCIRy 70 Wi E < _ o SMPER AR5
LLIR l 19¢mss l " 19emss l a
. 95cmss PEM 369 L 95cmds |
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S.1 Resonanzabgleich von Ldsch- und Aufnahmekopf
S.1.1  Loschstrom bei 19cm/s.
Drossel im Kopftréger auf Resonanz abgleichen( messen an X309/6 mit Tastkopf).
Spitzen der Rechteckspannung gleich hoch einstellen.
Ldschstrom bei 2-Spur ca. 78 mA ( 2- Spur -Betrieb)
bei Mono ca 120mA
! ca SEY
o
| AT
S5.1.2  YM-Strom mit Trimmer auf Maximum abgleichen. Messen mit Tastkopf an
X309/1.
Spitzen der Rechteckspanhung gleich hoch ginstellen.( max. YM-Strom ca. 18mA)
5.2 Mit BIAS bei 10 kHz und - 14 dBm Generatorpegel den Arbeitspunkt steppen und

abspeichern.
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2uS.2 Arbeitspunkt [dB] bei Geschwindigkeit [cm/s]
Bandtyp | 9,5 | 19 l 38 | 76 |
LGR SO I -7,0 : -6,5 } -5,0 i 20 I
PEM 368 I } -4.,5 ; -2,5 I ~] ;0 I
PEM 369 I —6.,0 = -4.,5 % I = 1,9 }
PEM 468 i -7% } -6,0 ! -3.5 I -1, :
AMPEX 456 I =6 A) { -7,0 } -4,0 I -1.,5 I
AMPEX 406 I } -6,0 } I ;
3 M 226 I =%.5 I =Z7,5 = -4.,5 I -1.,5 :
PES 40 i I -5.,0 = i -1,5 I
LGR 30 P I : -6,5 { -4.0 I -1,5 I
LGR 40 I =70 : -6 ,9 l : :
LPR 35 LH I -5,5 : -4.,5 I : -1,5 I
SPS2P- I I -7.0 } -3,5 : =S I
SPR 50 LHL ‘ ‘ -7.,0 : -4,0 ‘ -1,5 I
SP SSR I I =70 : B8 : =1, I
PER S25 i i -6,0 i -3,5 ‘ -1,5 ||
PER 528 : i =6, I -4.5 { -1,5 I
MASTER 910 : I -6,5 I -4,0 { =l S I
"EE" CR I =6 I i } -1,$ I
3M 250 = =5 I -6,0 ! -4,0 = -1.5 :
3M 256 = =165 I -6,5 | ¥ : -1,5 I
MASTER 911 I -8 I -6.5 i -3i% { -1,5 :
MASTER 920 I =7 I I { -1.5 I
PEM 469 : -6 : -4,0 : -3,0 ; -1,0 :
TP e | | |
ERT 141 I -6.5 : -S5.0 I -4 0 I -15 I



