Behandlung und Kleben der Tonbander

Legen Sie bitte lhre Tonbander niemals auf Heizungskérper oder in die
Nahe anderer Warmequellen. Das Band verformt sich dadurch und wird
unbrauchbar.

Haufiger benutzte Bander empfehlen wir gelegentlich zu reinigen, beson-
ders vor einer Neuaufnahme. Dazu stecken Sie, wie die Abbildung zeigt,
die beiliegende Reinigungsgabel iiber das Band in die beiden Lécher der
Abdeckung und halten sie wahrend des Reinigungsvorganges fest. Reini-
gen Sie das Band immer nur im schnellen Vorlauf und lassen Sie es ohne
zu unterbrechen von Anfang bis Ende durchlaufen.

Stellenweise verschmutzte Filzrélichen kénnen zur besseren Ausnutzung
ein Stiick verdreht aufgesetzt werden. Nach totaler Verschmutzung sind
die Ersatzrélichen zu verwenden.

Sollte einmal ein Band reiBen, so darf es nur mit Spezial-Klebeband
(BASF-Klebegarnitur) unter Benutzung der eingebauten Klebeschiene
wieder zusammengefligt werden. Es ist darauf zu achten, daB der Klebe-
streifen nicht Gber den Rand des Bandes hinaussteht, damit der Bandlauf
nicht gehemmt wird.

Wartung des Tonbandgerétes

Der Gesamtaufbau des Gerétes gewahrleistet wartungsfreien Betrieb tiber
lange Zeit. Wenn jedoch irgendeine Stérung beobachtet wird, dann zie-
hen Sie bitte Ihren Fachhandler zu Rate, der den Fehler leicht beheben
kann. Sie selber kénnen ab und zu bei Verschmutzung durch Bandabrieb
die Vorderseite der Kopfe, das Andruckband und die Gummiandruckrolle
reinigen. Dazu ziehen Sie wie gezeigt die Abdeckung nach oben ab. Das
Andruckband kann mit einer spitzen Pinzette leicht herausgenommen
und wieder eingesetzt werden. Solange die Beflockung des Andruck-
bandes noch einwandfrei ist, braucht sie nur ausgebiirstet zu werden.
Die drei Képfe und die Gummiandruckrolle sind mit Spiritus oder Test-
benzin und einem Leinenlappen zu reinigen. Bei hartnéckigem Schmutz
an den Kopfen darf hochstens ein Streichholz zu Hilfe genommen werden.
Auf keinen Fall darf mit einem metallischen oder sonstwie harten Gegen-
stand die dem Band zugewandte Seite der Kopfe beriihrt werden, da dies
unweigerlich zum Defekt fiihrt. Magnetische Werkzeuge diirfen nicht in
die Ndhe der Képfe gebracht werden.

Wir warnen davor, weitere Arbeiten vorzunehmen, da dabei erfahrungs-
gemaB mehr Schaden als Nutzen angerichtet wird.
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How to Treat and Join the Tapes

Never place your tapes on top of a radiator or close to any other source
of heat. This could deform them and make them useless. .
Tapes which you have used often should be cleaned before making ¢
new recording. As shown in the illustration, locate the enclosed tape
cleaning fork in the two holes of the top deck and hold it whilst running
the tape at fast speed from left to right past the felt rings of the fork
Run the tapé without stopping from beginning to end. When the fei
rings become dirty or discoloured, turn them a little. When they are
completely dirty, use replacement felts.

If your tape breaks, us one of the better tape-joining kits to fix the twc
ends together. To align the tape so that is affixed without kinking, use
the built-in tape joining channel next the tape loading slot. Ensure tha
the joining tape never protrudes over the edge of the tape. This woulc
prevent proper and uniform tape movement.

Maintenance of Your Tape Recorder

The design of your machine ensures a maintenance-free operation ove!
a long period of time. If, however, any distortion should be observed
please call your dealer. He can easily eliminate the fault. But you foi
your own too, may do something for your tape recorder. You may clear
yourself the pressure tape, the front of the heads and the pressure rollel
from the dust and iron particles. For this remove cover as shown. The
pressure tape may be easily removed and refitted by means of a pair o
tweezers.

As long as the flock-sprayed surface of the pressure tape is unobjectio:
nable, you only have to brush it. Clean the heads and the rubber pressure
roller with alcohol or test benzine and a soft cloth. If the heads a
excessively dirty, you can also use a match.

Never use a metal object to clean the front side of the heads facing the
tape. It could render your machine useless, resulting in costly repairs.
Never do any other work and never apply any oil!




